
PROMOTIE 
HELION FREZEN - MILL LINE

WWW.HHTOOLS.NL

50% KORTING 
HELION FREZEN 
MILL LINE vingerfrees
TYPE 91.1479 

 universele toepassing
 dubbele spiraalhoek

 voor- en nafrezen
 licht snijdend

 verstevigde snijkant
 verjongd om dieper te frezen

TYPE 91.1479 volharmetalen frees Z4 - 35/38 ˚

WWW.HHTOOLS.NL

Artikelnummer	 d1	 d2	 d3	 L1	 L2	 L3	       Ch	 Z	 Prijs	 Vaste lage prijs� 

91.1479.0300	 3,00	 6,00	 2,80	 60	 8	 18	 0,13	 4	 €	   34,93	 €	 17,47
91.1479.0400 	 4,00	 6,00	 3,60	 60	 11	 21	 0,18	 4	 €	   34,93	 € 	 17,47
91.1479.0500 	 5,00	 6,00	 4,60	 60	 13	 21	 0,20	 4	 €	   34,93	 € 	 17,47
91.1479.0600 	 6,00	 6,00	 5,50	 60	 13	 21	 0,20	 4	 €	   34,93	 € 	 17,47
91.1479.0800 	 8,00	 8,00	 7,50	 60	 19	 27	 0,20	 4	 €	   47,70	 € 	 23,85
91.1479.1000 	 10,00	 10,00	 9,50	 70	 22	 32	 0,20	 4	 €	   66,33	 € 	 33,17
91.1479.1200 	 12,00	 12,00	 11,50	 80	 26	 38	 0,30	 4	 €   	93,07	 € 	 46,54
91.1479.1600	 16,00	 16,00	 15,50	 90	 32	 44	 0,40	 4	 € 173,30	 € 	 86,65
91.1479.2000 	 20,00	 20,00	 19,50	 105	 42	 54	 0,50	 4	 €	 279,17	 € 	139,59

MILL LINEMILL LINE
SOLID CARBIDE END MILL Z4 · 40º91.5479

Fresa metal duro Z4 · 40º

Fraise cylindrique en carbure Z4 · 40º

Fresa in metallo duro Z4 · 40°

Цельные твердосплавные 4-х перые концевые фрезы · 40º
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Cod. d1 d2 d3 L1 L2 L3  Ch Z Price €
9154790300 3 6 2,80 57 8 18 0,13 4

9154790400 4 6 3,60 57 11 21 0,18 4

9154790500 5 6 4,60 57 13 21 0,20 4

9154790600 6 6 5,50 57 13 21 0,20 4

9154790700 7 8 6,50 63 19 27 0,20 4

9154790800 8 8 7,50 63 19 28 0,20 4

9154790900 9 10 8,50 72 22 32 0,30 4

9154791000 10 10 9,50 72 22 32 0,30 4

9154791200 12 12 11,50 83 26 38 0,30 4

9154791400 14 14 13,50 83 26 42 0,30 4

9154791600 16 16 15,50 92 32 44 0,40 4

9154792000 20 20 19,50 104 38 54 0,50 4
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cutting conditions
91.1479

156		 0,0101	 0,0168	 0,0294	 0,0294	 0,0378	 0,0631	 0,0631	 0,0841	 0,1009
141		 0,0101	 0,0168	 0,0294	 0,0294	 0,0378	 0,0631	 0,0631	 0,0841	 0,1009
108		 0,0101	 0,0168	 0,0210	 0,0210	 0,0378	 0,0031	 0,0031	 0,0841	 0,1009
92		 0,0076	 0,0126	 0,0210	 0,0210	 0,0269	 0,0437	 0,0437	 0,0589	 0,0706
57		 0,0076	 0,0126	 0,0210	 0,0210	 0,0269	 0,0437	 0,0437	 0,0589	 0,0706

127		 0,0101	 0,0168	 0,0294	 0,0294	 0,0378	 0,0631	 0,0631	 0,0841	 0,1009
92		 0,0101	 0,0168	 0,0294	 0,0294	 0,0378	 0,0631	 0,0631	 0,0841	 0,1009
92		 0,0101	 0,0168	 0,0294	 0,0294	 0,0378	 0,0631	 0,0631	 0,0841	 0,1009

67		 0,0076	 0,0126	 0,0210	 0,0210	 0,0269	 0,0437	 0,0437	 0,0589	 0.0706

37		 0,0076	 0,0126	 0,0210	 0,0210	 0,0269	 0,0437	 0,0437	 0,0589	 0.0706

35		 0,0059	 0,0076	 0,0126	 0,0126	 0,0210	 0,0269	 0,0269	 0,0437	 0,0589
25		 0,0059	 0,0076	 0,0126	 0,0126	 0,0210	 0,0269	 0,0269	 0,0437	 0,0589

steel

cast iron

inox

GENERAL STEELS <500 N/MM² (<150 HB)
GENERAL STEELS <700 N/MM² (<205 HB)
TEMPERING STEEL <850 N/MM² (<25 HRC)
TEMPERING STEEL <1000 N/MM² (<32 HRC)
TEMPERING STEEL <1400 N/MM² (<44 HRC)

GREY CAST IRON <180HB GG
GREY CAST IRON <300HB GG
NODULAR CAST IRON <350HB GGG

RUST AND ACID RESISTANT STEELS <700 N/MM²
 (<205 HB)
RUST AND ACID RESISTANT STEELS >700 N/MM²
 (>205 HB)

TITANIUM
INCONEL, HASTELLOY, NIMONIC, MONEL

	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1

	 3,00	 4,00	 5,00	 6,00	 8,00	 10,00	 12,00	 16,00	 20,00

   VC 	 FZ 	 FZ 	 FZ 	 FZ	 FZ 	 FZ 	 FZ 	 FZ	 FZ

ROUGHING
AP: 1,00 X D1 | AE: 1,00 X D1

exotic
materials

220	 0,0120	 0,0200	 0,0350	 0,0350	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200
200 	 0,0120	 0,0200	 0,0350	 0,0350	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200
150 	 0,0120	 0,0200	 0,0250	 0,0250	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200
130	 0,0090	 0,0150	 0,0250	 0,0250	 0,0320	 0,0520	 0,0520	 0,0700	 0,0840
80	 0,0090	 0,0150	 0,0250	 0,0250	 0,0320	 0,0520	 0,0520	 0,0700	 0,0840

180	 0,0120	 0,0200	 0,0350	 0,0350	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200
130	 0,0120	 0,0200	 0,0350	 0,0350	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200
130 	 0,0120	 0,0200	 0,0350	 0,0350	 0,0450	 0,0750	 0,0750	 0,1000	 0,1200

95	 0,0090	 0,0150	 0,0250	 0,0250	 0,0320	 0,0520	 0,0520	 0,0700	 0,0840

53 	 0,0090	 0,0150	 0,0250	 0,0250	 0,0320	 0,0520	 0,0520	 0,0700	 0,0840

50	 0.0070	 0.0090	 0,0150	 0,0150	 0,0250	 0,0320	 0,0320	 0,0520	 0,0700
35 	 0.0070	 0.0090	 0,0150	 0,0150	 0,0250	 0,0320	 0,0320	 0,0520	 0,0700

steel

cast iron

inox

GENERAL STEELS <500 N/MM² (<150 HB)
GENERAL STEELS <700 N/MM² (<205 HB)
TEMPERING STEEL <850 N/MM² (<25 HRC)
TEMPERING STEEL <1000 N/MM² (<32 HRC)
TEMPERING STEEL <1400 N/MM² (<44 HRC)

GREY CAST IRON <180HB GG
GREY CAST IRON <300HB GG
NODULAR CAST IRON <350HB GGG

RUST AND ACID RESISTANT STEELS <700 N/MM²
 (<205 HB)
RUST AND ACID RESISTANT STEELS >700 N/MM²
 (>205 HB)

TITANIUM
INCONEL, HASTELLOY, NIMONIC, MONEL

	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1	 D1

	 3,00	 4,00	 5,00	 6,00	 8,00	 10,00	 12,00	 16,00	 20,00

   VC 	 FZ 	 FZ 	 FZ 	 FZ	 FZ 	 FZ 	 FZ 	 FZ	 FZ

FINISHING
AP: 1,00 X D1 | AE: 0,50 X D1

exotic
materials

aeae

ap ap


