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PEOPLE AMBITION SYNERGY

Cooperate in fair Question yesterday to Share our

partnership provide new solutions for strength
today and tomorrow

Corporate philosophy

PEOPLE - AMBITION - SYNERGY
These 3 components are the foundation for the success of
MAS GmbH.

Trust the experts with more than 40 years of experience in
cutting technologies. The specialists with the most modern
equipment for the development, design and manufacture
of tools. The partners who discover synergies between
man and technologie and who are able to harness them
for your success.

The utmost objective of every project is our customers’ and
partners’ success. Our own success goes hand in hand.

This is and will remain our guide for the future!

MAS’

GND grooving system
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D 7% urn

Modulares Schnellwechselsystem
Modular quick-change system

4 MAS'

TOOLS & ENGINEERING



Benefits and features

System of order numbers

PZ°turn

Shank series

Square shank

Cutting heads

GND...; GXM...

MA...SWISSline

PC...

PD...

DWLN...

PTFN...; PTGN...

TGAR

STS...thread cutting; IN®turn

CXJB...; SWISSIline XBG 20° inserts

ER...thread cutting

Blanks and blind plugs

Special solutions

Accessories

PZ%turn

MAS'
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Citizen Miyano

BNJ

MAS PZOturn Aufnahmen Sonder oo e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001112 PZ20-CI-BNJ-R-Z1112

nicht im Lieferumfang enthalten
ot included i the aelivery

66




Citizen Miyano
BNE
MAS PZOturn Aufnahmen Sonder oo v e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001361 PZ20-CI-BNE-1-21361

~— nicht im Lieferumfang enthalten
not incliced in the delivery
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Citizen Miyano
BNE
MAS PZOturn Aufnahmen Sonder e oo s

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001362 PZ20-CI-BNE-2-21362

nicht im Lieferumfang enthalten
not ncluced in the delivery
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Citizen Miyano
BNA
MAS PZ©turn Aufnahmen Sonder v o v s

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001358 PZ20-CI-BNA-1-1358

nicht im Lieferumfang enthalten
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Citizen Miyano
BNA
MAS PZ©turn Aufnahmen Sonder oo

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001360 PZ20-CI-BNA-2-21360
— nicht im Lieferumfang enthalten
ot included in the celivery
\ 108




Citizen Miyano
BNA
MAS PZOturn Aufnahmen Sonder v com i s

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001359 PZ20-CI-BNA-2-21359

nicht im Lieferumfang enthalten
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Citizen Miyano
BNA
MAS PZOturn Halter Sonder oo e s

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001306 PZ20-CI-BNA-2-21306
132
nicht im Lieferumfang enthalten ™ 8 =
w0t Included in the deliver | - =
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100

Schnittstelle PZ20
hterface FZ20

10 | MBXIXT15X60-E3685 £00003685 MAS Ersafztele PZ20-Spannschraube 60° TX25 l
Pos. | Art. Nummer (Ifem number) T Nummer ({TC number)| Benennung (Designation) | Zus. Bezeichnung (Addifional desianation)|SIK (fy)

b ki

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schaft Coudtitgt 1o

Lesignalion Seate Format

TOOLS & ENGINEERING 1 A3
Schutzvermerk nach | Arfkel-\r Bl 1 CAD
Frotective nofe according fo em number : PZ?OQOR-H)O von 1 X

TC-NR. WEBDA_E00019213-00
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Schnittstelle PZ20
nierface F/70

10 |BFTX03568

S00000432 Spannschraube

BFTX03588 (M35x88 Tx5 34Nm) | 1

Pos [ Art Nummer (Ifem number] {TC Nummer (TC number] | Benennung (Designation)  |Zus Bezeichnung [Addifional designafion] [tk (O1y)

NALA\Es | Genernng WEBDA MAS PZeturn Schneidhopf [
esigralion Scale Format

TOOLS & ENGINEERING g fUF D[__HTB()[} ZW

Sthyfzyermerf nach ATRELNT 790 -K-SDJCR-1225-11 . 1 o

[TC-NR: WEBDA_E00019496-00




271

1

Schnittstelle PZ20
Iterface F/70

Lo |L12 S00000938 Rohrstift L1172 (D6.3) l
303612 S00000079 Lwischenlage 361 S-38 |
2018012 S00000939 Kniehebel 8012 (SAU) |
10 |1608 S00000937 Spannschraube 1608 (MBxTx21 SW3 SNm) l
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stek
B " k
N A%@ gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- (ale ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur [N_-120L08 ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
0T | ATkl 790 K -POLNR-1228-12 o NX

TC-NR. WEBDA_E00019497-00




99

8

17

269

10

Schnittstelle PZ20
Ihterface FZZ0

Lo |L12 500000938 Rohrstift L1172 (D6.3) 1
303612 S00000079 Lwischenlage 361 S-318 1
2018012 S00000939 Kniehebel 8012 (SAU) 1
10 |1608 S00000937 Spannschraube 1608 (MBxTx21 SW3 SNm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
N A%@ gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- (ale ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur [N_-120L08 ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e 0T | ikl NE 700 K -POLNL-1728-12 o NX

TC-NR. WEBDA_E00024679-00
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8

10

Schnittstelle PZ20
Iterface FZ20

!

Lo |L12 S00000938 Rohrstift L1172 1D63) 1
3013715 500000080 Lwischenlage 375 S-318 1
20 [8L15 S00001593 Kniehebel 8415 (SAU) 1
10 |1638 S00001592 Spannschraube 1638 (MBxT7 SW3 SNm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
NLA %‘Q Benennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neq WP [Gudiwn 19
[ /i . Stal Format
roove s snomesnma | fir DN__150608 T |
Schutzvermerk nach el Bl CAD
e 0T | ikl NE 700 K PDINL-1736-15 o NX

TC-NR. WEBDA_E00024681-00
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99
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hterface

Schnittstelle PZ20

F/20

D 4

"

10 |BFTX03588 500000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 x5 34Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NALA S |Zenerrung WEBDA MAS PZetun Schnedkapf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur D[__}HTBO[} ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_SDJ[L_T]ZS_“ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E0002%972-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZ70

|/

Lo |L12 S00000938 Rohrstift 4117 (D63) 1
3013715 S00000080 Lwischenlage 315 S-318 1
20 [8L15 S00001593 Kniehebel 8415 (SAU) 1
10 |1638 S00001592 Spannschraube 1638 (MBxIXT7 SW3 SNm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
NLA %‘Q Benennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neq WP [Gudiwn 19
[ /i . Stal Format
roove s snomesnma | fir DN__150608 T |
Schutzvermerk nach el Bl CAD
e i | ArfikelNE 70 K PDINR-1036-15 o NX

TC-NR. WEBDA_E00024981-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZ70

|/

L0 |509 S00001749 Rahrstift 1109 (D4.9) l
30 |3608 500001929 Zwischenlage 3611 S=397 1
2018009 500001699 Kniehebel 8009 (SAU) 1
101606 S00000172 Spannschraube 1606 (Mox1x17 SW25 35Nm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k
N A%@ gg/nn%ung WEBDA_PZeturn Schneidkopf Neg. WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- ae ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur [N_-09030L ZW AS
Schutzvermerk nach beol Bl CAD
G 0T | ArTikel- N p79g K PLNR-1225-09 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025001-00
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5

269
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZZ0

LO 4109 SO0001749 Rohrstift 4109 (DL.9) 1
30 {3608 S00001929 Lwischenlage 361 S=397 1
2018009 S00001699 Kniehebel 8009 (SAU) 1
101606 S00000172 Spannschraube 1606 (Mox1x17 SW25 35Nm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
NLA %‘Q Benennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neq WP [Gudiwn 19
[ /i . Stal Format
roove s snomesnma |0 fir (N_09030 “u |k
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
G T | ArTikelNE 7oy K PCUNL-1725-09 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025002-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface P72

|/

Lo |L12 S00000938 Rohrstift L1172 (D6.3) 1
30 13308M S00001697 Lwischenlage 3308M S-318 1
2018012 S00000939 Kniehebel 8012 (SAU) 1
10 |1608 S00000937 Spannschraube 1608 (MBxTx21 SW3 SNm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
N A%‘Q gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- (ale ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur WN_-OBOLOB ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e T | Ariike N p7n K pWLNR-1225-08 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025026-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZ20

Lo |L12 S00000938 Rohrsfift L1172 (D6.3) 1
30 13308M S00001697 Lwischenlage 3308M S-318 1
2018012 S00000939 Kniehebel 8012 (SAU) 1
10 |1608 S00000937 Spannschraube 1608 (MBxTx21 SW3 SNm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k
N A%‘Q gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- (ale ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur WN_-OBOLOB ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e T | ikl 790 K PWLNL-1725-08 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025027-00
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Schnittstelle PZ20
Ihferface FZ70

L0 | 4108 S0000017% Rohrstiff 1108 (D4.5) l
30 3710 S00000173 Zwischenlage 310 S=318 1
20 |84 S00000175 Kniehebel BL11 (SAU) 1
101606 S00000172 Spannschraube 1606 (Mox1x17 SW25 35Nm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k
N A%@ gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- ae ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur DN_-110L08 ZW AS
Schutzvermerk nach beol Bl CAD
e T | ArfikeNE g K PDINR-1225-1 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025032-00
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10

Schnittstelle PZ20
hterface P70

Lo {4108 S00000174 Rohrsfift 108 (D45 1
30 |1606 S00000172 Spannschraube 1606 (MoxIx17 SW25 35Nm) l
20 |8L1 S00000175 Kniehebel 8411 (SAU) 1
103710 S00000173 /wischenlage 30 S=3718 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k
N A%‘Q gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- ae ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur DN_-110L08 ZW AS
Schutzvermerk nach beol Bl CAD
R 0T | ATkl 7oy K PDNL-1725-1 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025033-00




21

Schnittstelle PZ20
niertace F/70

10 [BFTX0Z2506N

500000475

Spannschraube BETXO02506N (M25x55 Tx8 15Nm) 1

Pos. | Art. Nummer (fem number)

TC Nummer (TC number| | Benennung (Designation) | Zus. Bezechnung [Addifonal designation) Stk ((fy)

NALAEs |enernung WEBDA MAS PZofurn Schneidsopf 2271+
esignarion Scale format

TOOLS & ENGINEERING 57 ](UF D(:__07020[|' QW

Schuft. k nach ln]_

et | A 70 K SDJR-1225-07 SR e

TC-NR_WEBDA_E00025040-00




269

5

Schnittstelle PZ20
nierface F/70

10 [BFTX0Z2506N

500000475

Spannschraube BETXO02506N (M25x55 Tx8 15Nm) 1

Pos. | Art. Nummer (fem number)

TC Nummer (TC number| | Benennung (Designation) | Zus. Bezechnung [Addifonal designation) Stk ((fy)

NALAEs |enernung WEBDA MAS PZofurn Schneidsopf 2271+
esignarion Scale format

TOOLS & ENGINEERING 57 ](UF D(:__07020[|' QW

Schuft. k nach ln]_

ezt AT 70 K SDIL-1T25-07 SR e

TC-NR WEBDA_E00025041-00




21

—_

7

hiertace F/70

Schnittstelle PZ20

10 |BFTX03568

500000432

Spannschraube

1

Pos [ Arf Nummer (Ifem number)

TC Nummer (TC number]

Benennung (Designation)

{us Bezeichnung [Addifional designafion) |tk (O1y)

NAA\Es | Zenernng WEBDA MAS PZeturn Schneidhopf [
esigralion Scale Format

TOOLS & ENGINEERING g fUF [[__09-[30[} ZW

Sthyfzyermerf nach ATREL N p790-K-SCLR-1225-09 . 1 o

[TC-NR: WEBDA_E00025043-00




269

5

hierface F/70

Schnittstelle PZ20

10 |BFTX03588 500000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 x5 34Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NALA S |Zenerrong WEBDA MAS Petun Schnedkapf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur [[__09-[30[} ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S[L[L_T]ZS_OQ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025044-00
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Schnittstelle PZ20

hiertace F/70

10 [BFTX02508NV 500001759 Spannschraube BFTXO02508NV (M25x75 Tx8 15Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

M A%@ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf o L

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur V[__ﬂOE]O[I- ZW

Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/J[R_1225_“ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025049-00




5
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1

Schnittstelle PZ20
hertace F/70

10 [BFTX02508NV 500001759 Spannschraube BFTXO02508NV (M25x75 Tx8 15Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

M A%@ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf o L

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur V[__/|()3()l|' ZW

Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gp/bngf PZZO_K_S\/J[L_T]ZS_“ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025050-00




21

1

Schnittstelle PZ20
hiertace F/70

10 [BFTX02508NV 500001759 Spannschraube BFTXO02508NV (M25x75 Tx8 15Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

M A%@ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf o L

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur VB__}HOBO[} ZW

Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/JBR_1225_“ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025051-00
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25

Schnittstelle PZ20
hierface F/70

10 [BFTX02508NV 500001759 Spannschraube BFTXO02508NV (M25x75 Tx8 15Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

M A%@ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf o L

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur V[__/|()3()l|' ZW

Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/JBL_T]ZS_“ von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025052-00
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Schnittstelle PZ20
hiertace F/70

10 [12351P S00000185 Spannschraube 12351 (M35 5P 3-35Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NALA S |Zenerrong WEBDA MAS PZetun Schnedkapf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur 16ER___|SO ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_ER_1225_16_15 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025248-00




21

Schnittstelle PZ20

hiertace F/70

10 |BFTX03588 500000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 x5 34Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NS |Zenerrong WEBDA MAS PZetun Schnedkopf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur VB__}|60[}0[} ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/JBR_123[+_16 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025301-00




269

1

Schnittstelle PZ20

herface F/70

10 |BFTX03588 500000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 x5 34Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NS |Zenerrong WEBDA MAS PZetun Schnedkopf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur VB__}|60[}0[} ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/JBL_173[+_16 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025302-00




21

Vi

Schnittstelle PZ20
hierface P/

10 |BFTX03588 500000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 x5 34Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k

NALA S |Zenerrong WEBDA MAS PZetun Schnedkapf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur V[__/|60[|'0[} ZW

Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_S\/J[R_123[+_16 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025307-00




269

3k

Schnittstelle PZ20

hterface F700 @

10 |BFTX03588

S00000437 Spannschraube

BFTX03588 (M35x88 Tx15 34Nm)

1

Fos | Art Nummer TC Nummer | Benennung /Jus. Bezeichnung Stk
. &l k
NALAEs |Fenerung WEBDA MAS PZofurn Schneidsopf 2271+
Lesignalion ) Scale Forma?
TOOLS & ENGINEERING ](U[' V[__/|60[|.Ol|. 21
Schutzvermerk nach leo Bl 1 CAD
Hrotechive nofe accordng fo é@//;] ]L //éj/i]{b@ivf : PZZO_K_S\/J[:L_T]B L_16 von 1 X

TC-NR _WEBDA_E00025308-00




i

12

Schnittstelle PZ20
hierface F/70

&
25
10 [KT7385 M5 LINKS 500000969 WR Ersafzfelle 174.18-041 (M5 links SW25 LNm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' el k
NALAEs |Zenerrong WEBDA MAS Petun Schnedkapf |25 -
Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur XB__100302 ZW
Schurzvermerk nach - Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gp/bngf PZZO_K_[XJBR_1225_1O von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025314-00




269

25

Schnittstelle PZ20
hiertace F/70

10

K18325 SCHRAUBE M5 RECHTS — {S00000979 WR Ersafztele

17618-640 (M5 SW25 4Nm

1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: ewicht W k
M A%@ Berennung WEBDA MAS PZoturn Schneidkopf [ 19
Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur XBGR1003028PL ZW
Schurzvermerk nach _ Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég/;)]t/é;i)/bngf PZZO_K_[XJBL_T]ZS_K) von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025315-00




21

7

Schnittstelle PZ20
hierface FZZ0

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXOLTLMEXILS TX15 3Nm) l
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
&1 Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf .
Malstab
TOOLS & ENGINEERING 0@5@/7&//0/7 ﬂ]r [:][: 3002 sae 2 FWM,’/&S
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
G 0 | Ariikel N p7n K GNOR-1230-H317 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025247-00




71

7

Schnittstelle PZ20
Ihterface FZ70

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXOLTLMLXILS TX15 3Nm) l

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - ae ina,

TOOLS & ENGINEERING =g fur [:][:__2002 s 2 ? ,’/&3
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
G | Ariikel N p7n K GNDR-1225-HOW o NX

TC-NR. WEBDA_E00025349-00




71

17

Schnittstelle PZ20
Ihterface FZZ0

10 |BFTX0414 S00000439 Spannschraube BETXOLILMAXTLS X5 3Nm) 1

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k

N A%@ ggnn%ung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf %ZZ@%W %a(fg)
TOOLS8 & ENGINEERING g fl]r G[_-Loo? ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e | Ariikel N pzn K GNDL-1730-HL 2 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025350-00




Schnittstelle PZ20

1

271

10 |BFTX0414 S00000439 Spannschraube BFTXOL1LMEX LS Tx15 3Nm) 1

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung Stk
B A k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - (ale ina,

roote s aameemma |00 i 63002 o ™
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
G 0T | ikl NE g K GNDL-1725-H31 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025351-00
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1

5

Schnittstelle PZ20
hterface P20

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXOLTLMEXILS TX15 3Nm) l
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
&1 Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf .
Malstab
TOOLS & ENGINEERING DESW/W/L/UO ﬂ]r [:][: 2002 sae 2 FWM,’/&S
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e 0T | ATkl NE g K GNDL-1725-H21 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025352-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface PZ20

1

] ©
1=

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXO4TLMEXILS TX15 3Nm) l

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - ae ina,

TOOLS & ENGINEERING =g fur [:][__LOO? s 2 ? ,’/&3
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e 0T | ATkl NE p79n K GNDR-1230-H4 12 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025353-00
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Schnittstelle P720
Ihterface P20

1

21

10 |BFTX0414 S00000439 Spannschraube BETXOLILMAXTLS X5 3Nm) 1

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k

N A%@ ggnn%ung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf %ZZ@%W %a(fg)
TOOLS8 & ENGINEERING g fl]r G[_-Loo? ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e A | Ariikel N pzn K GNDL-1730-HA 17 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025341-00
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Schnittstelle PZ20
hterface FZ20

10 |BFTX0414 S00000439 Spannschraube BETXOLILMAXTLS X5 3Nm) 1

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k

N A%@ ggnn%ung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf %ZZ@%W %a(fg)
TOOLS8 & ENGINEERING g fl]r [:][:__2002 ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
e 0T | ke N p7og K GNDL-1730-H1T o NX

TC-NR. WEBDA_E00025343-00
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Schnittstelle PZ20
Iterface P20

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXOLTLMLXILS TX15 3Nm) l

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - ae ina,

TOOLS & ENGINEERING =g fur [:][:__3002 s 2 ? ,’/&3
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e 0T | ikl NE g K GNDL-1730-H317 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025342-00




Schnittstelle PZ20

2

Ihterface 220

|/

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXO4TLMEXILS TX15 3Nm) l

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - ae ina,

TOOLS & ENGINEERING =g fur [:][:__2002 s 2 ? ,’/&3
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e | kel N 70 K GNDR-1230-Ho1T o NX

TC-NR. WEBDA_E00025345-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZ20

|/

10 |BFTX0414 S00000439 Spannschraube BETXOLILMAXTLS X5 3Nm) 1

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
B " k

N A%@ ggnn%ung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf %ZZ;@ZZW %a(fg)
TOOLS8 & ENGINEERING g fl]r G[_-Loo? ZW AS
Schutzvermerk nach ool Bl CAD
T 0T | ke N 790 K GNDR-1230-H4 17 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025364-00
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Schnittstelle PZ20
Ihiterface FZ20

7

10 |BFTX041 S00000439 Spannschraube BFTXO4TLMEXILS TX15 3Nm) l

Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k

N A%@ Benennung WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf Coudtitgt 1o

0 f - ae ina,

TOOLS & ENGINEERING =g fur [:][:__3002 s 2 ? ,’/&3
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e T | Arikel N 7y K GNDR-1225-H31 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025354-00
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Schnittstelle PZ20
hierface F/70

12

10 [M35XB6TXT 500000966 Spannschraube M35XB6TXTS (M35xB6 TxI5 3LNm) 1

Fos | Art Nummer TC Nummer | Benennung /Jus. Bezeichnung Stk
. |G ht- e k

M A%ﬂ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf Semi frcr: ™ -

Lesignalion ) Scale Forma?
TOOLS & ENGINEERING ](UF H—HOO[} 21

Schutzvermerk nach len| Bl 1 CAD
Aofectue ol gucardhg 1o fgfm %% EWNP  P720-K-| NEX-1228-100L o "

TC-NR WEBDA_E00025360-00
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Schnittstelle PZ20
htertace F/20

10 [M35XTTXI5 500000967 Spannschraube MISXTITXTS (M35xTT Tx15 3 4Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: : (&l k

NALA S |Generrong WEBDA PZefun Schneidkopf Semi [ -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fUF H—HOO() 21

Schurzvermerk nach R Bl CAD
AL é\g; f/%ﬁf D70-K-LNEX=1228-1006 o !

[TC-NR: WEBDA_E00025359-00
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Schnittstelle PZ20
nferface F/70

10 [M35XTETXIS E00005489 WSP Spannschraunbe M35x15 (MISXT5 Tx15 3 4Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: : (&l k

NALA Sy |Generrong WEBDA PZefun Schneidkopf Semi [ -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fUF H—l_1008 21

Schurzvermerk nach R Bl CAD
AL é\g; f/%ﬁf D70-K-LNEX=1228-1008 o !

[TC-NR: WEBDA_E00025358-00




21

1
0

Schnittstelle PZ20
hierface F/70

10 [M35XTETXIS E00005489 WSP Spannschraunbe M35x15 (MISXT5 Tx15 3 4Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: : (&l k

NALA Sy |Generrong WEBDA PZefun Schneidkopf Semi [ -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fUF H—l_1008 21

Schurzvermerk nach R Bl CAD
AL é\g; f/%ﬁf P70-K-LNEX=1228-1010 o !

[TC-NR: WEBDA_E00025355-00
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Schnittstelle PZ20
Ihterface FZZ0
50 |S-SPL-20 S00001973 Feder Dm33 05 [20 1
L0 |BX0520 S00001963 Sumiromo Ersatztele M5xZ20 SW& 35-45Nm 1
30 | TRCP3 S00001965 Sumitomo Ersatztele 1
20 [BFTX0307N S00001042 Spannschraube BFTXO0307N (M3xT Tx6 2Nm) 1
10 | TRWS505 S00001961 Zwischenlage TRWS505 (S=4T76) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
: Gewicht: wé kgl
M A%@ gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg. WP @g’;ﬂﬁw gmfmg
- (ale rima,
v fiir TRM 551704 21 A3
Schutzvermerk nach | Arfkel-\r Bl CAD
Frotective nofe according fo em number : PZ?O-K-DTRSSEL_T]BS von 1 X

/2 3 L TC-NR- WEBDA_F00025356-00




Schnittstelle PZ20
Ihterface PZ20

)

71

7

50 |S-SPL-20 S00001973 Feder Dm33 05 L20 1
Lo |BX0520 S00001963 Sumifomo Ersafzteile M5x20° SWh 35-45Nm 1
30 [TRCP3 S00001965 Sumitomo Ersafzteile 1
20 |BFTX0307N S00001042 Spannschraube BFTX030IN (M3xT Tx8 2Nm) 1
10 | TRWS505 S00001961 Zwischenlage TRWSS05 (S=4T76) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer | Benennung /us. Bezeichnung Stk
: Gewicht b kg)
M A%@ Benennung WEBDA PZeturn Schneidkopf Neg. WP S
Lesignation . Stal Format
rooLe 8 tnamEERG v fir TRM 557604 RV I 'S
Schutzvermerk nach | Arfkel-\r Bl CAD
Frotective nofe according fo em number : PZ?O-K-DTRSSER_1235 von 1 X

/2 3 L TC-NR- WEBDA_F00025357-00
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1

hieriace F/70

Schnittstelle PZ20

10 [STS T9xM3 S00000074 Spannschraube STS T9M3 (M3xT Tx9 2 0Nm) 1

Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: (&l k

NALAEs |Zenerrong WEBDA MAS PZetun Schnedkapf |25 -

Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fUF 12E___ 21

Schurzvermerk nach _ Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ﬁ\g//;j //é; /Eﬁ/beN I PZZO_K_STS_1225_12 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025366-00
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1

Schnittstelle PZ20
Iterface P20

L0 |509 S000017L9 Rahrstift 4109 (DL9) l
30 |34 S00001748 Zwischenlage 3416 S=285 1
2018009 500001699 Kniehebel 8009 (SAU) 1
101606 S00000172 Spannschraube 1606 (MéxTxT7 SW25 35Nm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k
NLA %‘Q Benennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neq WP [Gudiwn 19
Designal .
TOOLS & ENGINEERING s fur TN_160L08 sae 2 FWM,’/&S
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e 0T ATkl 700 K PTNR-1225-1 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025420-00




99

10

5

71

1

Schnittstelle PZ20
Q Herface PZ20

L0 |509 S000017L9 Rohrstift L4109 D49) l
30 |34 S00001748 Zwischenlage 3416 S=285 1
2018009 500001699 Kniehebel 8009 (SAU) 1
101606 S00000172 Spannschraube 1606 (MéxIxTT SW25 35Nm) 1
Pos. | Arf. Nummer TC Nummer Benennung /us. Bezeichnung Stk
. " k
N A%@ gg/nn%ung WEBDA PZoturn Schneidkopf Neg WP %@ﬁ;ﬁw gmfa(fg)
- (ale ina,
TOOLS8 & ENGINEERING g fur TN_-160L08 21 AS
Schutzvermerk nach ol Bl 1 CAD
e T | Ariikel N pzon K PINL-1725-16 o NX

TC-NR. WEBDA_E00025421-00
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Schnittstelle PZ20
hierface F/70

3 &
N o
10 [BFTXO05TN 500000440 Spannschraube BFTXOSYIN' (M5x115 Tx20° 50Nm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
' ' el k
NALA Sy |Generrong WEBDA PZefun Schneidkopf Semi [ -
Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur TGARLZS0 - TGARLLS) 21
Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;) ]L //é; /Eﬁ/bngf : PZZO_K_TG AR_1225_35 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00025988-00
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Schnittstelle PZ20
nterface F/70
C
D
c
10 |BFTX03588 S00000432 Spannschraube BFTX03588 (M35x88 Tx15 34Nm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: : (&l k
| NAAES | Gerermrg WEBDA PZeturn Schneidhopf Semi 1255
Esignalion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur V[__/|60[|'0[} ZW
Schutzvermerk nach B Bl CAD
AU f)@; f/%ﬁf PIN-K-SVIR-1734-16-PS] o !
ITC-NR - WEBDA_F000260717-00




Schnittstelle PZ20
hterface F/20
< 55
s &
%) 25
10 [BFTXO05TN 500000440 Spannschraube BFTXOSTIN (M5x115 Tx20° 50Nm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
- | Gewicht wight (k)
M %@ Senennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Semi | ™o
Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur TGAR[AQS_ TGAR4145 ZW
Schurzvermerk nach | Arfilol-Nr Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo om number : PZZO_K_TG AR_1225_15 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00026413-00
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Schnittstelle PZ20
hierface F/70

—~ S
N %
10 [BFTXO05TN 500000440 Spannschraube BFTXOSYIN' (M5x115 Tx20° 50Nm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
- | Gewicht wight (k)
M A%‘Q Senennung WEBDA PZoturn Schneidkopf Semi | ™o
Lesignafion i Scale Formal
TOOLS & ENGINEERING fur TGARL1S0 - TGARLZ30 21
Schurzvermerk nach R Bl 1 CAD
Frofechive notfe accordng fo ég//;)]t//éi//gﬁ/bglvf PZZO_K_TGAR_1225_25 von 1 I

[TC-NR: WEBDA_E00026414-00
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Schnittstelle PZ20
hlerface P/

10 [M35XTBTXIG £00005489 WSP Spannschraunbe M35x15 (M35XT5 X5 3L4Nm) 1
Pos | At Nummer TC Nummer | Benennung /us Bezerchnung Stk
: F hbight (k)

N/ A%Q gg%gﬁuﬂg WEBDA MAS PZeturn Schneidkopf S?ﬁaﬁ —

Scale

format

TOOLS & ENGINEERING fUI‘ H |_10B 21
PP el D0 K-ANEX-1228-1013 SR s

[TC-NR: WEBDA_E00026703-00




MAS

TOOLS & ENGINEERING

Flexible inner
cooling

turret-lathe

N
Easy to switch:

High/Low Pressure/
OFF m—

! .l——

.ﬂ—"_—

linear-lathe

0
Q
>
i
0

Y
3
0

Highest stability due
to polygon

multi-spindle

GANG®plate

Plug & Play

& Easy set up, fast and precise changes
& High processability

& Perfect chip evacuation

& Universal for square shanks



CITIZEN
L12-1M
4x PZ10-Schnittstelle / 2x 10x10 Quadratschaft 0 rnee 00 cme o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001013 | GPZ10-Cl-4-2-21013

Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck
Connection for high pressure and low pressure

M_asch_ine Grundrechenplatte StichmaB

‘e | basic anthmetic board gouge

U2AM | GTF7010 | 5x20mm



CITIZEN
L12-1M
4x PZ10-Schnittstelle / 2x 10x10 Quadratschaft « = ee 0 cme o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001206 | GPZ10-Cl-4-2-21206

~__—— Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

annortion tor Bink nrocc e ard i nraoec e
Lonnection for igh pressure and low pressure

129

[=2]
0w
= .
- Maschine| Grundrechenplatte StichmaB
I |.machine | basic anthmetic board qouge

L12-IM  GTF7010 | 5x20mm



CITIZEN
L12-2M
5x PZ10-Schnittstelle / 2x 10x10 Quadratschaft - =0 e o 00 e o

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200001014 | GPZ10-Cl-5-2-21014

122 T Anschluss fir Hochdruck und Niederdruck
73 Connection for high pressure and low pressure
23
|
w |
B
!x" !
I 6 112 i
3 w w Maschine | Grundrechenplatte StichmaB
| machine | basic anthmelic o

L12-2M | GTF7110 ‘ 6x20mm



CITIZEN
L12-2M
bx PZ10-Schnittstelle / 2x 10x10 Quadratschaft- o ooe o 00 o

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200001207 | GPZ10-Cl-5-2-21207

163
138
118
B %
78 i
- & !
33 _10_
3|

32,9 .

| |
170
I

T

[e]

o

! 7 & 5O== Q== 10~ 20== 1=~
| Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck
o Comection for high pressure and low oressure
122
73
23
I
|
B 7

|
L :

I 6 112 , }

2 ‘ ‘ Maschine ~ Grundrechenplatte StichmaB
wne | sasic anthmetic board qauge

LM GTFTM0 | 6x20mm



Citizen
A20
3x PZ12-Schnittstelle / 2x 12x12 Quadratschaft = vveie 0 o

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200000759 | GPZ12-Cl-3-2-2759

Anschluss fur Hochdruck und Niederdruck12

4 Conection
115
55 36

M_asc_h_ine Grundrechenplatte StichmaB

e | basic anithmetic board gauge

) 634-398 | 3x25/1x30




CITIZEN
A20/L20
3x PZ12-Schnittstelle / 2x 12x12 Quadratschaft =~ i o0 e o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001008 | GPZ12-Cl-3-2-21008

35,4

fir Hochdruck und Niederdruck

on 1or GE oressure ana low pressure

Maschine | Grundrechenplatte StichmaB

achine | basic anthmetic board qauge

L12M GTFI010 | 5xe0mm




CITIZEN

A20/L20

3x PZ12-Schnittstelle / 2x 12x12 Quadratschaft =+~

/, 7 17 — s £
ya / SN Sy Sy e Q7T
e /) LA TZA7 2 SGULY e Sl

MAS-ID
200001205

: Bestellnummer / Order number

GPZ12-Cl-3-2-21205

Gh pressure and low pressure

Maschme Grundrechenplatte StichmaB
(AT /’NH /7 AL
A20/L20 GTF361219F1841ZS\ 4x24mm




Citizen
A20
4x PZ12-Schnittstelle/ 1x 12x12 Quadratschaft =i e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200000979 | GPZ12-Cl-4-1-2979
140
12,5
91
43
A
34

Anschluss fiir Hochdruck und N|ederdruck

bﬁpﬁrr‘v §f,ﬂ""7/

75

I\ Maschine ~Grundrechenplatte Snchrnaﬂ

A0 634398 | w24 1275



Citizen
A20
4x PZ12-Schnittstelle / 2x 12x12 Quadratschaft -~ e o e o

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200000762 | GPZ12-Cl-4-2-2762

13

Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

Connection for high pressure and fow pressure

126 12

M_asc_h__ine Grundrechenplatte StichmaB

i | basic arithmeltic board gouge

) 634-398 | 4x25/1x30




Citizen
L12
4x PZ12- Schnittstelle / 2x 12x12 Quadratschaft - e e

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200000787 | GPZ12-Cl-4-2-2787

99 60 -~ Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

Lonreciion for fvgn pressure ana Jow pressure

o
0w
=
™~ L Maschine | Grundrechenplatte StichmaB
mactine | basic anthmetic board qauge

U2 GTF7010 | 5x20mm



Citizen
L20
5x PZ12-Schnittstelle / 1x 12x12 Quadratschaft -~ ee o 0 cme o

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200001001 | GPZ12-Cl-5-1-21001

112

Anschluss filr Hochdruck und Niederdruck

Lonnection for fiily oressure and low pressure

Maschine | Grundrechenplatte StichmaB
machine | basic anithmetic board qauge

L0 GIFI2 | 52mm



CITIZEN
D25-1M
1x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft v e oo e

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200001016 | GPZ16-Cl-2-1-21016

= L
: Anschluss fur Hochdruck und Nlederdruck
/J/ /¢ Oressure

Maschine Grundrechenplatte
|macie | basie anitfmelic board

D25-1M DTF216 ‘ 2x32mm

StwhmaB

qauge




CITIZEN
D25-1M
1x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft o /2y 16x16 square shart

MAS-ID | Bestellnummer / Order number
200001210 | GPZ16-Cl-1-2-21210

494

Anschluss fir Hochdruck und Niederdruck

Lonnection for fugh pressure and low pressure

Maschine | Grundrechenplatte StichmaB

e baer arithrmate boord e —
machine | basic anthmetic board qauge

D25-IM DRI | 2x32mm




CITIZEN
D25-1M
2x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft = = voie o 0 e o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001015 | GPZ16-Cl-2-2-21015

161
120

174

= Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

1305 Connection for high pressure and low pressure
)

Maschine ~Grundrechenplatte StichmaB
i qouge

ne |basic arithmelic board

DM DTFI6 | 33inm




CITIZEN
D25-1M
2x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft =~ rveie 0 0 s o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001208 | GPZ16-Cl-2-2-71208

97 il
58 =
27 |16
i

\ \
174
1
E -
I

An_s_chl_uss _f__i]r Hochdruck und Niederdruck

1 30,5 T oressure and low pressuré

105 i
10,5
ES
3
=!

Maschine  Grundrechenplatte StichmaB

2 |fasic anthmetic board qouge

D25-1M | DTF116 ‘ 3x31mm



CITIZEN
M32-5M
3x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft =~ 2 oiee 2 60 e o

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001018 | GPZ16-Cl-3-2-21018

Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

Connection for high préssure and iow pressirs

| = -l

Maschine ~ Grundrechenplatte StichmaB
fwririe | basie anthmetic board gauge

M32-5M | GTF6116 ‘ 4x39mm




CITIZEN
L32-1M
3x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft = v e v e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001028 | GPZ16-Cl-3-2-21028

228,5

124

Ansqh_ll_.r_ss ﬁlr H(_)chqr_uck und Nieqer_druck

Maschine  Grundrechenplatte StichmaB
RREE | asic arthmelic board qavge

L32-1M | GTF6016 ‘ 4x39mm



CITIZEN
M32-5M
3x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft =« v o0 e v

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001212 | GPZ16-Cl-3-2-21212

192,5

153,56
114,5

“—— Anschluss fir Hochdruck und Niederdruck
Conrection for high pressure and low pressure
-

Maschine | Grundrechenplatte

StichmaB
machine | basic anthmetic board qauge

(M32-5M GTRS16 | 4x39mm



CITIZEN
L32-1M
3x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft - 7 i /¢ 16Y16 square shart

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001214 | GPZ16-Cl-3-2-21214

178,5
1395
100,5 "
__'53,5__
195 | 16
16

228,5

ety hinb rrecer e
Lonnection 10r 1ign Pressurs (i A

~— Anschluss fiir Hochdruck und_Niederd;uck_ -

Maschine  Grundrechenplatte

machine | basic arthmelic board

L32-1M GTF6O16 | 4x39mm

StichmaB
qauge




CITIZEN
L32-1M
4x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft = oie o oo e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001017 | GPZ16-Cl-4-2-21017

o "~ Anschluss fir Hochdruck und Niederdruck

i Firh
Larnection for high &

T 225 Maschine | Grundrechenplatte StichmaB
18,5 170 machine | basic arithmelic board qauge

1321M GTFS916 | 5x33mm



CITIZEN
L32-1M
4x PZ16-Schnittstelle / 2x 16x16 Quadratschaft = v e 0o e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001204 | GPZ16-Cl-4-2-21204

228,5
172,56

—a—

- EE

194 T Anschluss fiir Hochdruck und Niederdruck

/ .
= = Connection for g pressure and low pressure

Maschine | Grundrechenplatte

b oo Stichmab
185 170 machine | basic arithmetic board gauge

= 1321M GTFS916 | 5x33mm



asic holco

enr



Citizen Miyano
BNE

MAS Werkzeughalter oo

MAS-ID ~ Bestellnummer / Order number
200001333 - GRH-2020-2-CI-BNE-Z1333

nicht im Lieferumfang enthalten
i in I del

@12

—_ - 140




Citizen Miyano
BNE
MAS Werkzeughalter

MAS-ID ~ Bestellnummer / Order number
200001346 - GRH-2020-2-CI-BNE-Z1346

nicht im Lieferumfang enthalten

At il Aord 1 Hie Aofiory
ot ncliaed in the aelivery




Citizen Miyano
BNE

MAS-ID - Bestellnummer / Order number
200001351 - GRH-2020-1-CI-BNE-Z1351

40

__~— nicht im Lieferumfang enthalten

7ot incluaed in ihe aelvery

P12 115




Citizen Miyano
BNA
MAS Werkzeughalter o

MAS-ID ~ Bestellnummer / Order number
200001357 - GRH-2020-1-CI-BNA-21357

nicht im Lieferumfang enthalten

] not ncliaed in the gelven

93

o L 108 -




Citizen Miyano
BNA
MAS Werkzeughalter o

MAS-ID - Bestellnummer / Order number
200001356 - GRH-2020-2-CI-BNA-21356

nicht im Lieferumfang enthalten

ot inclidked in the delvar

138
b
|
g
VY
128
¢12 . - —




Citizen Miyano
ABX
MAS Werkzeughalter oo

MAS-ID - Bestellnummer / Order number
200001350 - GRH-2020-1-CI-ABX-Z1350

nicht im Lieferumfang enthalten

. ST
7ot included i e aevery

115

122




Citizen Miyano
ABX
MAS Werkzeughalter oo

MAS-ID Bestellnummer / Order number
200001332 GRH-2020-2-CI-ABX-21332

nicht im Lieferumfang enthalten
not ncluded in the deliverv

1412

@12
—




PSI°turn

Reliable internal cooling

TOOLS & ENGINEERING



PSI®turn

Benefits and features

Optimum chip control

e |mprovement of tool life

Reliable internal cooling

Innovative new design

Increased productivity

MAS'

PSI°turn



PSIOturn basic holder

Cooling connections

direct IK transfer through
basic holder G '/, from behind

Blind plug HYD-S28 also available
as spare parts

direct IK transfer through
basic holder from below

PSI®turn MAS' S



System of order numbers

Sqguare shanks

PSI©turn

1 Interface: 2020 Square shank 20x20mm
Indexable insert Indexable insert type,
. SCLCR T . o
angulation clamping, installation position
£ Indexable insert 09 Insert size
X Code for special product

PSK-holders

PSI©turn

1 Interface C3 PSK-holder C3
Indexable insert Indexable insert type, clamping,
. PDJNR . . o
angulation installation position
< F-dimension; L1: 1745 Dimensions
4 Indexable insert 15 Insert size
X Code for special product

S MAS'

PSI°turn



Square shanks for positive inserts

Model SCLCL /R...A39

e |llustration shows

right version
Clamping screw
CC_09T3_

Screw

Intermediate layer

L2

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H | F Clamping screw

layer

PSI-2020-SCLCR09 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 26 | 40 | @

3609 |BCL7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm | CC...09
PSI-2020-SCLCL09 left | 20| 20 | 25 | 20 |125| 26 | 40 | @
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model SDJCL /R...0/

e |llustration shows
= - right version

Clamping screw
DC__0702__

$

L2

L1

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H Clamping screw
PSI-2020-SDJCRO7 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125/ 26 | 40 | @ BFTX02506N/ DG, 07
PSI-2020-SDJCLO7 | left | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 26 | 40 | @ 1.5Nm

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O onrequest
PSI°turn MAS’ 7




Square shanks for positive inserts

Model SDJCL /R...11

e |llustration shows
right version

— —
Y 1 Clamping screw 4

DC__11T3__

Screw

O ~ Intermediate layer

$

L2

Indexable
Holders Spare parts

Inter-
Order no. Versionl H1 | H | F mlediate Screw Clamping screw
ayer

PSI-2020-SDJCR11 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 26 | 40 | @
PSI-2020-SDJCL11 left |20 | 20|25 |20 |125/26 | 40 @

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model SDHCL /R...11

e |llustration shows

right version
Clamping screw 4>l

3711 BCL7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm | DC...11

DC__11T3_

Screw

Intermediate layer

/ﬂ//ﬁ

L2

Indexable
Holders Spare parts

Inter-
Order no. Version| H1 | H mlediate Screw Clamping screw
ayer

PSI-2020-SDHCR11 | right | 20 | 20 | 25 | 20 [125| 26 | 40 | @
PSI-2020-SDHCL11 left |20 |20 |25 |20 |125/26 | 40 @

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

3711 BCL7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm | DC...11

8 MAS’ PSI°turn



Square shanks for positive inserts
Model SDUCL /R...11

e |llustration

shows right
Clamping screw version

DC__11T3_-

Screw

- Intermediate layer

<18

L2

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version H1 | H | F Clamping screw

layer

PSI-2020-SDUCR11 | right |20 | 20 | 25 | 20 |125| 22 | 40 | O

3711 BCL7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm | DC...11
PSI-2020-SDUCL 11 left | 20| 20 | 25 | 20 |125| 22 | 40 | O
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model SVJCL /R...11

e |llustration shows
right version

[ Clamping screw

VC__1103_-

$
L2

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H Clamping screw
PSI-2020-SVJCR11 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 26 | 40 | O BFTX02508NV | oo oo
PSI-2020-SVJCL11 | left | 20|20 |25 |20 [125| 26 | 40 | O 1.5Nm

* 3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

PSI®turn MAS’ 9




Square shanks for positive inserts
Model SVJBL /R...16

e [llustration
Clamping screw shows right
| version

VB__1604__

Screw

Q 1 Intermediate layer

&

L1

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version H1 | H | F Clamping screw

layer

PSI-2020-SVJBR16 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 34 | 40 | O
PSI-2020-SVJBL16 left |20 |20 |25 |20 |125/34 | 40 | O

VB...16

3716 |BLC7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model SVPBL /R...16

e |llustration
shows right
version

Clamping screw

VB__1604_-

Screw

Intermediate layer

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 i Clamping screw

PSI-2020-SVPBR16 | right | 20 | 20 | 25 | 20 [125| 31 | 40 | O
PSI-2020-SVPBL16 left | 20|20 | 25| 20 |125| 31 | 40

3716 |BLC7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm | VB...16

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O onrequest

10 MAS’ PSI°turn



Square shanks for positive inserts

Model SVVBL /R...16

e |llustration

shows right
Clamping screw version

VB__1604__

Neutral holder, lateral IK right or left!
Screw‘—'

Intermediate layer

Indexable
Holders Spare parts insert

Order no. Version H1 | H | F i Clamping screw

PSI-2020-SVVBR16 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 34 | 40 | O
PSI-2020-SVVBL16 left |20 |20 |25 |20 |125/34 | 40 | O

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

VB...16

3711 BLC7/3.5Nm| 123511P/3.5Nm

PSI®turn MAS’ 11



Square shanks for negative inserts

Model PCLNL/R...12

) e [llustration
CN_1204__ shows right
‘ version

Shim

Intermediate layer

Screw

L Kneelever

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Versionf H1 | H | F 1
layer

PSI-2020-PCLNR12 | right | 20 | 20 | 25 | 20 (125 29 | 40 @
8012 | 1608/4Nm 3612 4112 CN...12
PSI-2020-PCLNL12 left |20 | 20| 25| 20 |125| 29 | 40
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

e |llustration
shows right
version

CN1606
|
|

Shim

Intermediate layer

Serew

" Knee lever

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version H1 | H | F Knee lever m

PSI-2020-PCLNR16 | right | 20 | 20 | 25 | 20 [125|33.5| 40 |O 438.3-831
438.3-831 | 171.31-852| 174.3-864 | CN...16
PSI-2020-PCLNL16 | left | 20 | 20 | 25 | 20 |125|33.5| 40 SNm
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

12 MAS’ PSI°turn



Square shanks for negative inserts

Model PDJNL /R...1"1

—

e |llustration
shows right
version

DN__1104

Shim

Intermediate layer
Screw

Knee lever

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Versionf H1 | H | F

PSI-2020-PDJNR11 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |130| 34 | 40 | @

8411 |1608/3.5Nm 3710 4108 DN...11
PSI-2020-PDJNL11 left | 20|20 | 25| 20 |130| 34 | 40
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model PDHNL /R...11

e |llustration
shows right
version

DN__1104__

Shim

Intermediate layer

Screw

Knee lever

L1

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H 1
layer

PSI-2020-PDHNR11 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 34 | 40 |O
8411 |1606/3.5Nm| 3710 4108 DN...11
PSI-2020-PDHNL11 left |20 |20 | 25| 20 |125| 34 | 40
* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request
PSI°turn MAS’ 13




Square shanks for negative inserts

Model PDJNL /R...15

e [llustration
shows right

DN__1506_- .
version

Shim

Intermediate layer

Screw

Holders

Knee Inter-

lever layer

Order no. Version H1 | H | F Screw mediate Shim ‘

PSI-2020-PDJNR15 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |{130| 34 | 40 | @
PSI-2020-PDJNL15 left |20 | 20 | 25 | 20 |130| 34 | 40 @

8415 | 1638/4Nm 3715 4112 DN...15

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model PVVNL/R...16

e |llustration
shows right
version

VN__1604__

Shim

Intermediate layer
Screw

Knee lever

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version H1 | H | F | B | L1 “

PSI-2020-PVVNR16
PSI-2020-PVVNL16 | left | 20 | 20 | 25 | 20 | 125| 34 | 40

4108 VN...16

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

14 MAS' PSI®urn



Square shanks for negative inserts

Model PVJNL /R...16

e [llustration
shows right
version

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H m

PSI-2020-PVJNR16
PSI-2020-PVJNL16 | left | 20 | 20 | 25 | 20 |125| 34 | 40 | O

4108 VN...16

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

Model PWJNL /R...08

e |llustration
shows right
version

WN__0804__

Shim

Intermediate layer

Screw

Knee lever

Indexable

Holders Spare parts insert

Order no. Version| H1 | H “

PSI-2020-PWJNRO8 | right | 20 | 20 | 25 | 20 |125] 29 | 40 | O

8412 | 1608/5Nm 3308M
PSI-2020-PWJNLO8 | left | 20 | 20 | 25 | 20 | 125| 29 | 40

4112 |WN...08

* L3= Maximum cut-off length without loss of rear thread @ instock O on request

PSI®turn MAS’ 15




SND grooving system

NMonobloc and modular tools with
iINnternal cooling

EEEEEEEEEEEEEEEEE



Citizen Miyano

BNA

MAS GND Kassetten Halter Sonder s ow cassette ot speciar

MAS-ID

Bestellnummer / Order number

200001390

GRH-L-CI-BNA-K20-71390

nicht im Lieferumfang enthalten
not incluged in the delivery




Citizen Miyano

BNE

MAS GND Kassetten Halter Sonder s ow cassette ot speciar

MAS-ID

Bestellnummer / Order number

200001389

GRH-L-CI-BNE-K20-71389

nicht im Lieferumfang enthalten
not incluged in the delivery




Citizen Miyano
ANX
MAS GND Kassetten Halter Sonder v o s

MAS-ID | Bestellnummer / Order number '
200001304 ~ GRH-L-CI-ANX-K20-21304

/— nicht im Lieferumfang enthalten

not nclided in the delivery

89

e —




Citizen Miyano

BNA

M AS G N D Ka SSe tt en H d | te r SO N d eI 14S oMy cassette holder specia

MAS-ID ~ Bestellnummer / Order number '
200000959 ~ GRH-L-CI-BNA-K20-2959
nicht im Lieferumfang enthalten
wt included in the delvery 89




Citizen Miyano
BNE
M AS G N D Ka SSe tt en H d | te r SO N d B 1145 G\ cassetta holder specia

MAS-ID | Bestellnummer / Order number '
200001035 ~ GRH-L-CI-BNE-K20-21035

nicht im Lieferumfang enthalten
not incluged i the celvery

- 102 o
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Cartridges

GND R/L K20-H12507
GND R/L K20-H12512

GND R/L K20-H1507
GND R/L K20-H1512
GND R/L K20-H212
GND R/L K20-H217
GND R/L K20-H222
GND R/L K20-H312
GND R/L K20-H317
GND R/L K20-H322
GND R/L K20-H412
GND R/L K20-H417
GND R/L K20-H422
GND R/L K20-H512
GND R/L K20-H517
GND R/L K20-H522
GND R/L K20-H612
GND R/L K20-H617
GND R/L K20-H622
GND R/L K20-H717
GND R/L K20-H722
GND R/L K20-H817
GND R/L K20-H822

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
11
11
11
12
12
12
13
13
14
14

ar

fk

B[

1,25
1,25
1,5
1,5

W 0O N NO OO oo DD OOWWODNDDNDDN

12
7
12
12
17
22
12
17
22
12
17
22
12
17
22
12
17
22
17
22
17
22

[llustration shows the right-hand version

GCM DO 1250 OO
GCMO1250 OO
GCMO1500 OO
GCMDO1500 OO
GCM O 2000 OO
GCMO2000 OO
GCMO2000 OO
GCMO3000 OO
GCMO3000 OO
GCMO3000 OO
GCMO4000 OO
GCMO4000 OO
GCMO4000 OO
GCMO5000 OO
GCMO5000 OO
GCMO5000 OO
GCMO6000 OO
GCMO6000 OO
GCMO6000 OO
GCMO7000 OO
GCMO 7000 OO
GCMO8000 OO
GCM DO 8000 OO

MAS

Internal cooling from top and bottom: w=2
Clamping screw BFTX0414

Tightening torque (Nm) 3.4
Wrench Tx15

@ instock O onrequest

GND grooving system



N EX°turn

Center height to the nearest ym




NMEXeturn

Benefits and Features

Center height fast adjustable under 0,01 mm by an excenter system

°
Variation of center height for optimizing purposes possible
° Holders for div. machine types, f.i. linear-, turret-, multi-spindle-lathe
Special holders for customer requirements fast and cost-effectively realisable
° Presetable Quick-change-system

With center coolant
Vibration damped characteristics, from experience: higher tool life,
L better surfaces, greater diameter-length-ratio possible

— higher process reliability

Minimal tool overhang possible
Tool clamping in the base body

Highest flexibility
Quick setup by separate adjusting of center height at multi-holders

MEX®turn

° Clamping of high frequency spindles (HFS) @ 25,4 and @ 33 mm possible

MAS 3



The Genesis of MEX®turn

Clamping using a hydraulic eccentric bushing

mMiNnimizes tooling up times

How our innovative MEX clamping system was born
out of instructive practical experience and thorough
knowledge of engineering design

It was a typical situation: Manufacturing assignments
had been scheduled, and this meant replacing the
tools and the tool holders on several linear machi-
nes. As the contract manufacturer was able to keep
the lathes working to full capacity during all shifts
and from Sunday to Friday, there was only one day
available for tool changing: the Saturday. Steffen
Schmigalla, who with his brother Jochen represents
the MAS management board, as well as our Technical
Director Thomas Mork, provided support to the contract
manufacturer’s machine setters during the work that it
entailed.

It turned out, however, that adjusting the tool holders
with the tools being used was extremely difficult and complicated. The nor-
mal holders with wedges could only be set inexactly by hand or using setting
screws. Also, while clamping the tool the clamping screws exert so much force
that the tool moves away from its set position. In the end, adjusting the tools at
center height to an accuracy of 0.01 mm and clamping them firmly only succee-
ded after several hours and a great deal of trial and error.

As Thomas Mork and the contract manufacturer’s specialists realized, this adds
up to an unacceptable amount of effort. “We have a highly-developed machine
technology that has cost the company around half a million euros per machine,
but when it comes to the tool clamping system we have to apply simple, almost
primitive mechanical solutions that only deliver the required results thanks to the
specialist staff’s dexterity and patience. In many cases achieving the degree of
precision is pretty much a question of chance,” as Thomas Mork summarizes
his experience. He and Steffen Schmigalla left the contract manufacturer with a
queasy feeling. For them it was simply not acceptable to leave a customer alone
with that kind of headache.

And that is why Thomas Mork, together with some of our specialists, worked
out how to develop a significantly more sophisticated clamping system. The
system was to feature dependable repeatability. It had to be operated easily,
fast and reliably. And the result — accuracy to less than 0.01 mm while adjusting
the tools to center height — was to be possible independently of the machine
setter’s dexterity and effort.

4 MAS’



Thomas Moérk systematically compared the ad-
vantages and disadvantages of a large number
of possible clamping systems. Mechanical de-
vices are easy to set up and can be manufactured
especially cheaply. However, it is difficult to achie-
ve the required positioning precision. Also, using
pressure screws for clamping unavoidably pushes
the tool out of the exact position.

Systems that can avoid these disadvantages are
either very bulky with a long overhang, or they
can only be used with manufacturer-specific tool
and holder interfaces. So such systems cannot
be universally and flexibly deployed for all tools
and on different turning machines. But Thomas
Mork wanted to be able to provide all manufactu-
ring facilities with a stable and nevertheless highly
precise holder system. Through these methodical comparisons of different con-
cepts and functional principles it emerged that clamping by hydraulic means
and using an eccentric bushing fulfills all the requirements and conditions. The
investigations then crystallized into the MEX clamping system.

It clamps all tools with round shanks, which can also have a clamping surface.
The clamped tool shanks are largely enclosed by the stable clamping block,
with only minimal overhang. This ensures the greatest possible rigidity. The hy-
draulic clamping system clamps the tools reliably and centered without shifting
them during the clamping process. The clamping pressure is applied uniformly
to the eccentric bushing and a reducer sleeve or collet chuck as well as to
the tool — from all sides. The machine setter can adjust the center height very
exactly and with a precision of better than 0.01 mm by means of the eccentric
bushing. To ensure repeatability when tools are removed and replaced there is
a clamping ring with positioning pin that is fixed to the tool shank or collet chuck
the first time the tool is adjusted. This makes MEX a sophisticated, innovative
quick-clamping system for universal application with linear automatic lathes.

Read more about the standard sizes, the clampable tool lengths and diameters
as well as the options available for our universal and flexible MEX quick-clam-
ping system in the following catalog presentation.

MEX®turn



CITIZEN MIYANO

BNA

AUFNAHME HYDRODEHN / SPANN-Q 4xD20  #ter tparccttn / clomping 24 220

MAS-ID

Bestellnummer / Order number

200001382

D20-BNA-4-71382




CITIZEN MIYANO
BNA __
I MEX-AUFNAHME / SPANNDURCHMESSER 2x D20 oo o e

MAS-ID Bestellnummer / Order number
700001319 MEX20-BNA-2-71319
MEX Verstellbereich
max. £0,2mm

100




CITIZEN MIYANO
BNA |
MEX-AUFNAHME / SPANNDURCHMESSER 2x D20

MAS-ID Bestellnummer / Oeder number
700001321 MEX20-BNA-2-71321
+—>
MEX Verstellbereich

max. £0,2mm

89,6

100

95

56 11

52




CITIZEN MIYANO

GN-4200

MEX-AUFNAHME / SPANNDURCHMESSER 4x D20

1 Spannstelle Manuell
fiir Messtaster Blum TC76 mit Sockel

350

MAS-ID

Bestellnummer / Order number

200000273

MEX20-Cl-5-2273

MEX Verstellbereich
max. *0,2mm




CITIZEN
M32

MEX-AUFNAHME / SPANNDURCHMESSER 1 D12

MAS-ID Bestellnummer
700000090 MEX12-M32-1-S367H

Spitzenhéhe 70

90




CITIZEN
Miyano BNA-34/42
MEX-AUFNAHME / SPANNDURCHMESSER 2x D20

MAS-ID Bestellnummer
200000106 MEX20-BNA-2-S567H
-~
MEX Verstellbereich

max. £0,2mm

60 (8mn) _

Achtung:
MEX20-HULSE-3563

74

+
MEX20-HULSE-S568
verbaut!




CITIZEN

MIYANO GN3200 / T-NUT

Adapterplatte flir MAS Schwalbenschwanz

MAS-ID Bestellnummer
200000252 ADP-Z252

(40) %

Beispiel: ————— |Q_© S

MEX-AUFNAHME "MEX20-L-1-5314R¢ B

(NICHT im Lieferumfang enthalten!)

280

50

oA .

149,5




CITIZEN

MIYANO GN3200 / T-NUT

Adapterplatte fiir MAS Schwalbenschwanz

MAS-ID

Bestellnummer

200000726

ADP-2726

Beispiel:

MEX-AUFNAHME "MEX20-L-1-S314H"
(NICHT im Lieferumfang enthalten!) @

55 Spitzenhche

1495

<+

MEX Verstellbereich
max. +0,2mm




CITIZEN

MIYANO GN3200 / T-NUT

Adapterplatte flir MAS Schwalbenschwanz

MAS-ID Bestellnummer
200000800 ADP-Z800
(40) £
Beispiel——— Qo g
MEX-AUFNAHME "MEX20-L-1-531\4\ in

(NICHT im Lieferumfang enthalten!)

250

50

45

1495




CITIZEN

MIYANO GN3200 / T-NUT

Adapterplatte fiir MAS Schwalbenschwanz

MAS-ID

Bestellnummer

200000800

ADP-Z800

Beispiel: —
MEX-AUFNAHME "MEX20-L-1-S314H" \
(NICHT im Ligferumfang enthalten!)

55 Spitzenhhe
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Drehwerkzeuge
InNnenbearbeitung

Vorteile und Eigenschaften

e GroBe Stabilitdt und prézise Positionierung

e Einfache Funktionsweise: mit nur einer Schraube wird
eine zweifache optimale Spannung erreicht

4 MAS Drehwerkzeuge Innenbearbeitung



DUAL-LOCK Technik

Erlauterung

DUAL-LOCK ist ein neues Spannsystem, das
eine erhdhte Stabilitdt und Sicherheit gewahr-
leistet und gleichzeitig bei der Drehbearbei-
tung groBe Vorteile bietet. Die Robustheit und
Verlasslichkeit des Systems DUAL-LOCK un-
terstUtzen die Eigenschaften der verwende-
ten Wendeschneidplatten, vor allem bei den
schweren Bearbeitungen und beim unterbro-
chenen Schnitt, bei denen die Belastungen das
Werkzeug auf eine harte Probe stellt. Die Sta-
bilitdt und die optimale Prazision der Positio-
nierung des Systems DUAL-LOCK werden von
der zweifachen Spannung gewahrleistet: Mit
nur einer Verschraubung wird die Spannung

Kniehebel

Pratze

der Wendeschneidplatte in zwei Richtungen
erreicht, welche einen optimalen Halt am Wen-
deplattensitz sichert.

Klemmtypen

Schraube

Empfohlenes Verhéltnis von Ausspannlange/Schaftdurchmesser (L/D)

Bohrstange

Stahlschaft

Auskragung (L/D)
10

Hartmetallschaft

e \erhindert Vibration
e hohe Produktivitat

e  verbesserte Qualitat

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung

MAS' 5



Systematik der Artikelnummern

0 -c® 000
B N SO E N B
S 20S CTF

Ziffernschllssel

WP Kanten

00
B
P R

A Stahlschaft mit IK E Hartmetallschaft mit IK S Stahlschaft

Stahl Stahl Werkzeugstahl  Hartmetall Stahl

Lange LT mm

500
Spezial

D Doppelklemmung P Kniehebel M Mit Stift und S Schraubspannung| C Mit Spannpratze
Spannschraube

I SR SIS S

MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung



60°

%\ 75°

75°

60°

\20°

45°

93°

®

T 107.5°

72.5°

\15°

\«11"

90°

(x 107.5°

63°

L
Ao

75°

90°

=

50°

%85 |

L
s

90°

E 90°

Keine
ISO

\L25°

ﬁ 95°

—

MAS'
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Ubersicht Werkzeuge
far Innenbearbeitung

A..DCLNR/L Seite 10 | A..PCLNR/L Seite 12 | A.MTFNR/L Seite 19 | A.MCLNR/L Seite 21
. 91°
95° 95° 95°
ya. ] i
@ Dmin 32,0 L95° @ Dmin 25,0 @ Dmin 32,0 95° @ Dmin 32,0
@ 1204 @ 0903 1606 @ 1606 @ 1606
CNM. 1606 CNM. 1204 1906 TNM. 2204 CNM. 1204 1906
A..DDUNR/L Seite 11 | A..PDUNR/L Seite 13 | A.MWLNR/L Seite 20 | A.MDUNR/L Seite 22
93" | 93° 93
95° L
| [
@ Dmin 32,0 @ Dmin 27,0 L95° @ Dmin 25,0 @ Dmin 32,0
0604
/S onm. 1506 | /9’ pam. @ WNM. 0804 | /9 pam. 1506
A..PSKNR/L A..MVPNR/L Seite 23
/\ in
75° =
@ Dmin 32,0 @ Dmin 32,0
[9) swm. 1204 VNM. 1604
A.PTFNR/L Seite 15 A..MVUNR/L Seite 24
s
90 o3°
@ Dmin 21,0 @ Dmin 32,0
1604
@ TNM. 1103 2204 O v 1604
A..PWLNR/L Seite 16 A..MVZNR/L Seite 25
95°
95" (@Y
L95° @ Dmin 21,0 95° N @ Dmin 48,0
0604
@ WNM. 0804 P ' 1604
SC..PCLNR/L Seite 17
95°
L95°
@ CNM. 1204
SC..PWLNR/L Seite 18
95°
T
95°
@ WNM. 0804
=] MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung




- ||

Werkzeuge mit
Vollhartmetall-Schaft

A..SCLCR/L Seite 26/27 | A..SDQCR/L Seite 35 | E.STFCR/L Seite 43 | A..SVQCRI/L Seite 52
o1 |
957 [ |
| 95° ab@Dmin8,5 ab @ Dmin 12,5 @ @ Dmin 11,0 @ Dmin 20,0
09T3 1102 1103
@ cc. o602 1204 | /9 pe. 0702 @l TC. o902 1613 | .~ O vc. 1604
S..SCLCR/L Seite 28 | S..SDQCR/L Seite 36 | A..SVOCRI/L Seite 44-45 | A..SVQBR/L Seite 53
) @ o
. o .
LLJS" [ i o
@ Dmin 8,5 @ Dmin 12,5 @ Dmin 16,0 @ Dmin 32,0
@ 1103
cc. o602 | /9 bo. o702 | O ve. 1604 | O vB. 1604
E..SCLCRI/L Seite 29 | A..SDQCR/L Seite 37 | E..STFPRIL Seite 46 | E..SVQCR/L Seite 54
i i
s 2
£ L [ [
Y ) ) : .
@ | 95  @Dmin9,0 @ Dmin 16,0 @ 2 Dmin 9,0 @ @ Dmin 22,0
09T3 0702 1102 1102
@ cc 002 1204 | /9 pe. 1173 @l TB/TP. 0902 1613 | .~ O~ vc. 1604
E..SCLPR/L Seite 30 | E.SDQCR/L Seite 38 | E.SVUBR/L Seite 47 | A..SSKCR/L Seite 55
i /\
N 75¢°
95° S 93
‘- L [ I
@ L 95  @Dmin9o © Dmin 11,0 @ Dmin 22,0 © Dmin 20,0
0802 0702 1102 09T3
@ cP 0003 | /9 bo. 173 | O B 1604 @ sc. 1204
A.SDUCR/L Seite 31 | A..SDNCR/L Seite 39 | A..SVUCRI/L Seite 48 | SC..SCLCR/L Seite 56
8 LUNGHEZZA UTENSILE
TOOL LENGHT EO
o 93 95°
N
ab @ Dmin 12,5 @ Dmin 20,0 @ Dmin 21,0 95°
0702 1102
/9/ be. o2 | /9/ bo. 113 | O ve. 1604 @ cc. 0602
A..SDUCR/L Seite 32 | A..SDXCR/L Seite 40 | E.SVUCR/L Seite 49 | SC..SDUCR/L Seite 57
&
3 35N 93 93
1 i il
ab @ Dmin 13 @ Dmin 16,0 @ @ Dmin 22,0
0702 0702 1102
/9 bc. 11s | /9 be. 113 | O ve. 1606 | /9 pe. 1173
S..SDUCRI/L Seite 33 | A..STUCR/L Seite 41 | A..SVXCRI/L Seite 50 | SC..SVQBR/L Seite 58
o o o
(L L i~
© Dmin 12,5 @ Dmin 16,0 @ Dmin 20,0
1102 1103
/9/ be. 0702 @l TC. 1613 | O ve. 1604 | O vB 1604
E..SDUCR/L Seite 34 | A..STFCRI/L Seite 42 | E..SVQBR/L Seite 51
2
. il s A=
| ? f
@ ab @ Dmin 12,0 @ Dmin 12,0 @ @ Dmin 22,0
0702 1102 1102
/9 be. 1173 & TC. 0902 16173 | ~ O vB. 1604
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung MAS’ 9



Werkzeuge Typ D

A..DCLNR/L

95°, 25-50mm

A

H
g6
T ‘ ad
SEZ A-A

CNMA NIN D
CNMG N IR
CNMM RLINS

3

A25R DCLNR/L 12| x 32 25 17 | 24 | 200 | 3,9 | 1204 |100-21| 5415 | 3612 |125009| 5420
A32S DCLNR/L 12| x 40 32 22 31 | 250 | 3,9 | 1204 |100-21 5415 | 3612 |125011| 5420
A40T DCLNR/L 12| x 50 40 27 38 | 300 | 3,9 | 1204 100-21 5415 | 3612 |125011| 5420
A50U DCLNR/L 12| x 63 50 35 48 | 350 | 3,9 | 1204 |100-21 5415 | 3612 |125011| 5420
A50U DCLNR/L 16| x 63 50 35 | 48 | 350 | 6,4 | 1606 |100-21|5420 | 3616 [126011| 5425

10 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ D




A..DDUNR/L

93°, bg32-50mm

DNMA N TN
DNMG YIRS
DNMM N IRS

A32S DDUNR/L 15| X 40 32 22 31,0 250 | 3,9 | 1506 [100-21| 5415 | 3612 |125011| 5420
A40T DDUNR/L 15| X 50 40 27 38,5 | 300 | 3,9 | 1506 [100-21| 5415 | 3612 |125011| 5420
A50U DDUNR/L 15| x 63 50 35 | 48,0 | 350 | 3,9 | 1506 [100-21| 5415 | 3612 |125011| 5420
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ D MAS’ 11



Werkzeuge Typ P

A..PCLNR/L

95°, J20-50 mm

SEZ A-A

g6

CNMA NI
CNMG N IR
CNMM RLINS

A20Q PCLNR/L 09| x 25 20 13 | 19,0 | 180 | 0903 | 8010 | 1605 | 5002 | — = =

A25R PCLNR/L 09| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 0903 | 8410 | 1604 | 5025 | 3610 | 4108 | 0009
A25R PCLNR/L 12| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 1204 | 8012 | 1648 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
A32S PCLNR/L 12| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 1204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
A40T PCLNR/L 12| x 50 40 27 | 38,5 | 300 | 1204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
A50U PCLNR/L 12| x 63 50 35 | 48,0 | 350 | 1204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
A40T PCLNR/L 16| X 50 40 27 | 38,5 | 300 | 1606 | 8016 | 1618 | 5003 | 3616 | 4115 | 0015
A50U PCLNR/L 16| x 63 50 35 | 48,0 | 350 | 1606 | 8016 | 1618 | 5003 | 3616 | 4115 | 0015
A50U PCLNR/L 19| x 63 50 35 | 48,0 | 350 | 1606 | 8019 | 1610 | 5004 | 3619 | 4119 | 0019

12 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ P



A..PDUNR/L

93°, g20-50 mm

DNMA N TN
DNMG YIRS
DNMM N IRS

(-

®)

A20Q PDUNR/L 11| X 27 20 16 | 18,0 | 180 | 1104 | 8410 | 1604 | 5025 | — = =
A25R PDUNR/L 11| X 32 25 17 | 23,0 | 200 | 1104 | 8411 | 1606 | 5025 | 3710 | 4108 | 0009
A32S PDUNR/L 11| X 40 32 22 | 30,0 | 250 | 1104 | 8411 | 1606 | 5025 | 3710 | 4108 | 0009
A32S PDUNR/L 15| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 1506 | 8415 | 1638 | 5003 | 3715 | 4112 | 0012
A40T PDUNR/L 15| X 50 40 27 | 38,5 | 300 | 1506 | 8415 | 1638 | 5003 | 3715 | 4112 | 0012
A50U PDUNR/L 15| x 63 50 35 | 48,0 | 350 | 1506 | 8415 | 1638 | 5003 | 3715 | 4112 | 0012
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ P MAS’ 13



A..PSKNR/L

/9°, 25-40 mm

Mo

Lk

SNMA NN
SNMG RY IS
SNMM RIS

A25R PSKNR/L 12| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 1204 | 8012 | 1648 | 5003 | 3512 | 4112 | 0012

A32S PSKNR/L 12| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 1204 | 8012 | 1648 | 5003 | 3512 | 4112 | 0012
A40T PSKNR/L 12| x 50 40 27 | 38,5 | 300 | 1204 | 8012 | 1648 | 5003 | 3512 | 4112 | 0012

14 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ D



A..PTENR/L

90°, 16-40 mm

TNMA NI
TNMG IR
TNMM RLIRS

A16M PTFNR/L 11| x 21 16 11 |15,25| 150 | 1103 | 8008 | 1603 | 5002 | — = =

A20Q PTFNR/L 11| x 25 20 13 | 19,0 | 180 | 1103 | 8008 | 1603 | 5002 | — - -

A25R PTFNR/L 16| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 1604 | 8009 | 1606 | 5025 | 3416 | 4109 | 0009
A32S PTFNR/L 16| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 1604 | 8009 | 1606 | 5025 | 3416 | 4109 | 0009
A40T PTENR/L 22| x 50 40 27 | 38,5 | 300 | 2204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3422 | 4112 | 0012

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ D MAS’ 15



A..PWLNR/L

95°, 816-40 mm

—h
(3]
o

-

WNMA N TN
WNMG Y IR
WNMM R IR

\/

®
Y
@ —@

A16M PWLNR/L 06| x 21 16 11 |15,25| 150 | 0604 | 8216 | 1605 | 5002 = = =

A20Q PWLNR/L 06| x 25 20 13 | 19,0 | 180 | 0604 | 8216 | 1605 | 5002 - — —

A25R PWLNR/L 06| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 0604 | 8009 | 1606 | 5025 | 3606 | 4109 0009
A32S PWLNR/L 06| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 0604 | 8009 | 1606 | 5025 | 3606 | 4109 | 0009
A25R PWLNR/L 08| x 32 25 17 | 24,0 | 200 | 0804 | 8012 | 1648 | 5003 | 3308M | 4112 | 0012
A32S PWLNR/L 08| x 40 32 22 | 31,0 | 250 | 0804 | 8012 | 1608 | 5003 | 3308M | 4112 | 0012
A40T PWLNR/L 08| x 50 40 27 | 38,5 | 300 | 0804 | 8012 | 1618 | 5003 | 3308M | 4112 | 0012

168 MAS'
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SC..PCLNR/L

g5e
i ®
$5§7 @D1 @Dmin E%_7<) |
. &lj -
L 95°
13 '
12 SEZ A-A -

CNMA N TN
CNMG RYIRS
CNMM RLINY

SC40 PCLNR/L 22110-12 PSK40 | 39 | 40 | 32 |22 110 87 | 1204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
SC50 PCLNR/L 22110-12 PSK50 | 39 | 50 | 32 |22 |110| 87 | 1204 | 8412 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012
SC63 PCLNR/L 27140-12 PSK63 | 48 | 63 | 40 |27 |140/111| 1204 | 8012 | 1608 | 5003 | 3612 | 4112 | 0012

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ P

MAS | 17



SC..PWLNR/L

95°
“—®
Pl A
? 12 ! SEZ A-A :

- WNMA NN
1 | WNMG NI
WNMM TN

0| o

11| &= |Dmin| D1

Art.Nr. (mm)|(mm)
39 | 40

SC40 PWLNR/L 22110-12| x | PSK40 32 122|110 87 | 0804 | 8012 | 1608 | 5003 |3308M | 4112 | 0012
SC50 PWLNR/L 22110-12| x | PSK50 | 39 | 50 | 32 |22|110| 87 | 0804 | 8412 | 1608 | 5003 |3308M | 4112 | 0012
SC63 PWLNR/L 27140-12| x | PSK63 | 48 | 63 | 40 |27 140 111|0804 | 8012 | 1608 | 5003 |3308M | 4112 | 0012

18 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ P



Werkzeuge Typ M

A.MTFENR/L

91°, g25-50mm

TNMA NI
TNMG LIRS
TNMM RIS

A25R MTFNR/L 16 32 25 17 | 24,0 | 200 | 1604 | 100-50 | — 4187 | 100-86 | 5025
A32S MTFNR/L 16 40 32 22 | 31,0 | 250 | 1604 | 100-50 | 3216 | 4188 | 100-86 | 5025
A40T MTFNR/L 16 50 40 27 | 38,5 | 300 | 1604 | 100-50 | 3216 | 4188 | 100-86 | 5025
A50U MTFNR/L 16 63 50 35 | 48,0 | 350 | 1604 | 100-50 | 3216 | 4188 | 100-86 | 5025
A40T MTFNR/L 22 50 40 27 | 38,5 | 300 | 2204 | 100-51 | 3222 | 4190 | 100-87 | 5003
A50U MTFNR/L 22 63 50 35 | 48,0 | 350 | 2204 | 100-51 | 3222 | 4190 | 100-87 | 5003
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M MAS’ 19




A..MWLNR/L

95°, 20-50mm

- |WNMA NIN
§ |WNMG I
WNMM T

©

A20Q MWLNR/L 06 25 20 | 13 |19,0| 180 0604 |100-53| 5510 | — — 4184 -—
A25R MWLNR/L 06 32 25 | 17 |24,0| 200 0604 |100-53| 5510 | — | 3304 4188, —
A32S MWLNR/L 06 40 32 | 22 |31,0| 250 0604 |100-53| 5510 | — | 3304 4188 —
A25R MWLNR/L 08N 32 25 | 17 |24,0| 200 | 0804 |100-52| — |5025|3308M 4185 100-87
A32S MWLNR/L 08N 40 32 | 22 | 31,0 250 0804 |100-52| — |5025|3308M 4190 100-87
A40T MWLNR/L 08N 50 40 | 27 |38,5| 300 0804 |100-52| — |5025|3308M 4190 100-87
A50U MWLNR/L 08N* 63 50 | 35 |47,0| 350 0804 |100-52| — |5025|3308M 4190 100-87

20 MAS'

* Ohne Kuhimittelbohrung
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A..MCLNR/L

95°, 25-50mm

- CNMANIN | M
} CNMG NIM
CNMM

(® Unterlegplattenbefestigungsschraube fir Wendeplatten ohne Bohrung
(?) Spanbrecher fir keramische Wendeplatten und fir Wendeplatten ohne Bohrung

A25R MCLNR/L12 | x | 32 | 25 |17 |24,0| 200 |1204| — | KLM44 | CKM21|STCM20| 5415 | — =

A32S MCLNR/L 12| x | 40 | 32 | 22 | 31,0 250 | 1204 | KCN433 | KLM46 | CKM21 | STCM20 | 5415 | KMS4 | RCN1225
A40T MCLNR/L12 | x | 50 | 40 | 27 | 38,5| 300 | 1204 | KCN433 | KLM46 | CKM21 | STCM20 | 5415 | KMS4 | RCN1225
A50U MCLNR/L 12| x | 63 | 50 | 35|48,0 | 350 | 1204 | KCN433  KLM46 | CKM21 | STCM20 | 5415 | KMS4 | RCN1225
A40T MCLNR/L16 | x | 50 | 40 | 27 | 38,5| 300 | 1606 | KCN533 | KLM58 | CKM21 | STCM20 | 5415 | KMS5 | RCN1225
A50U MCLNR/L 16| x | 63 | 50 |35 48,0 350 | 1606 | KCN533 | KLM58 | CKM21 | STCM20 | 5415 | KMS5 | RCN1225
A50U MCLNR/L 16| x | 63 | 50 |35 |48,0| 350 | 1906 | KCN533 | KLMG8 | CKM12| STCM4 | 5425 | KMS6 | RCN1225

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M MAS’ 21



A..MDUNR/L

93°, g25-40 mm

<®
©
L

®

(@

DNMA NIN M
DNMG N IRS
DNMM N IS

(8) Unterlegplattenbefestigungsschraube fiir Wendeplatten ohne Bohrung

A25R MDUNR/L 15| x 32 | 25 [17|24,0 200 1,5/ 1506 | KDN433 | KLM46 | CKM22
A32S MDUNR/L 15| x 40 | 32 |22/31,0| 250 1,5

STCM20 | 5415 | KMS4
1506 | KDN433 | KLM46L | CKM22 | STCM20 | 5415 | KMS4
A40T MDUNR/L 15 | % 50 | 40 [27|38,5| 300 0 | 1506 |KDN433 | KLM46L | CKM22 | STCM20 | 5415 | KMS4

22 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M



A..MVPNR/L

117,85°, 825-40 mm

SEZ.A-A

VNMG IR

@ Unterlegplattenbefestigungsschraube fir Wendeplatten ohne Bohrung

A25R MVPNR/L 16 | X 32 | 25 |17 24,0 200 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 |CKM21 | STCM20| 5415 |KMS3
A32S MVPNR/L 16 | X 40 | 32 |22|31,0| 250 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 |CKM22 |STCM20| 5415 |KMS3
A40T MVPNR/L 16 | X 50 | 40 |27 38,5/ 300 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 |CKM22 | STCM25| 5415 |KMS3
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M MAS’ 23



A..MVUNR/L

93°, g25-40 mm

SEZ.A-A

VNMG K IRS

@ Unterlegplattenbefestigungsschraube flr Wendeplatten ohne Bohrung

A25R MVUNR/L 16| X 32 | 25 |17 |24,0| 200 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 | CKM21 |STCM25 | 5415 | KMS3
A32S MVUNR/L 16| X 40 | 32 | 22|31,0| 250 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 | CKM21 |STCM25 | 5415 | KMS3
A40T MVUNR/L 16 | X 50 | 40 |27 /38,5 300 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 |CKM21|STCM20|5415 | KMS3
24 MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M



A.MVZNR/L

95°, 32-40 mm

F?

12

I

AA»‘ B
@FM
95°\

VNMG IR

@ Unterlegplattenbefestigungsschraube fir Wendeplatten ohne Bohrung

A32S MVZNR/L 16| x | 48 | 32 |30|31,0/250 | 14 | 1604 | KVN323 | KLM34L | 5508 |CKM22 |STCM25| 5415 | KMS3
A40T MVZNR/L 16| x | 57 | 40 |35|38,5/300 | 15|1604 | KVN323 |KLM34L | 5508 |CKM22 |STCM25| 5415 |KMS3
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ M MAS’ 25



Werkzeuge Typ S

A..SCLCR/L

95°, b8-168mm

7B

95°
[
f

95°
e
12

-
— ~@Dmin
\\\ /‘/
H

A0608H SCLCR/L 06 X 8,5 8 6 4 7 | 100 | 20 |1,0-1,2 ) 0602 | 12254P | 5507P
A0810J SCLCR/L 06 X 10,5 10 8 6 9 | 110 26 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P
A1012K SCLCR/L 06 X 12,5 12 10 7 11 | 125 | 32 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P
A1216M SCLCR/L 06 | x 15,5 16 12 9 15 | 150 | 40 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P

26 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SCLCR/L

95°, 8-40 mm

AO08F SCLCR/L 06 10 8 5 76 | 80 |1,0-1,2|0602 | — = 12254P | 5507P
A10H SCLCR/L 06 12 10 7 95 100 |1,1-1,3|0602 | — — 12256P | 5507P
A12K SCLCR/L 06 16 12 9 |11,5] 125 [ 1,1-1,3|0602| — = 12256P | 5507P
A16M SCLCR/L 09 20 16 11 |15,25| 150 | 3,8-5,0 | 09T3 | — — 12409P | 5507P
A20Q SCLCR/L 09 25 20 13 | 19,0 | 180 | 3,8-5,0| 09T3 | — = 12409P | 5507P
A25R SCLCR/L 09 32 25 17 | 24,0| 200 |3,8-5,0| 09T3 | — — 1240P | 5507P
A25R SCLCR/L 12 32 25 17 |24,0| 200 |4,0-5,0| 1204 | — — | 124510 | 5507
A32S SCLCR/L 12 40 32 22 | 31,0 | 250 | 4,0-5,0| 1204 | 3611 | BCL15 |124513P| 5507P
A40T SCLCR/L 12 50 40 27 | 38,5 | 300 | 4,0-5,0| 1204 | 3611 | BCL15 |[124513P| 5507P
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung-Typ S MAS’ 27



S..SCLCR/L

95°, b8-168mm

S0608H SCLCR/L 06 8,5 8 6 4 7 | 100 | 20 |1,0-1,2 ) 0602 | 12254P | 5507P
S0810J SCLCR/L 06 10,5 10 8 6 9 | 110 26 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P
S1012K SCLCR/L 06 12,5 12 10 7 11 | 125 | 32 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P
S1216M SCLCR/L 06 15,5 16 12 9 15 | 150 | 40 |1,0-1,2 | 0602 | 12254P | 5507P

28 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S




E..SCLCR/L @ Vollhartmetall

95°, 8-32 mm

E08K-SCLCR/L 06 | H03275 | H03276 | 9 8 |59 |75 125(11-12 0602, — — | KO1351| K08862
E08K-SCLCR/L 06 | H09073 | HO9074 | 10 | 8 |6 |90 |75 |125/1,1-1,2| 0602 | — — | KO1351| K08862
E10M-SCLCR/L 06 | H09075 | HO9076 | 12 | 10 | 7 |110| 9,5 | 150 |1,1-1,2| 0602 | — — | KO1351| K08862
E12Q-SCLCR/L 06 | H09077 | HO9078 | 15 | 12 | 9 |134 115|180 (1,1-1,2| 0602 | — — | KO1351| K11884
E12Q-SCLCR/L 09 | H09081 | HO9082 | 15 | 12 | 9 | 134|11,5/180|3,8-5,0| 0913 | — — | K00051 | K08862
E16R-SCLCR/L 06 | H09079 | HO9080 | 18 | 16 |10 | 147 |15,5/200|1,1-1,2| 0602 | — — | KO1351| K11884
E16R-SCLCR/L 09 | H09083 | HO9084 | 18 | 16 |10 147|155/ 200 |3,8-5,0| 0913 | — — | K00051 | K11884
E20S-SCLCR/L 09 | H11390 | H11391 | 23 | 20 |13 /185|19,5/ 250 |3,8-5,0| 09T3 | — — | K11386 | K11884
E25T-SCLCR/L 09 | H14660 | H14661 | 295 | 25 |17/ 185| 24 |300 3,8-50|09T3 | — — | K11386 | K11884
E32U-SCLCR/L12 | H26913 | H26919 | 38 | 32 22230 | 30 | 350 |4,0-5,0| 1204 | K11463 | K11423 | KO0098 | K11884

*L £ Lange der Spannflache

e Bestellbeispiel rechter Halter: EOBK-SCLCR/L 06 H032275
e Wunschgemaf kirzen wir lhre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ 29



E..SCLPR/L @ Vollhartmetall

95°, 810-20mm

A
— : -
=

H A
95°
11

CPT
CP.W

7°

7°

Art.Nr.

E10M-SCLPR/L 08 | H03277 | H03278 e
E12Q-SCLPR/L 08 | H03279 | H03280 0802 | KO1354 | K11258
E16R-SCLPR/L 09 | H03281 | H03282 P PR
E20S-SCLPR/L 09 | H11567 | H11568 0903 | k11386 | k11884

e Bestellbeispiel rechter Halter: EIOM-SCLPR/L 08 H03277
e WunschgemaR kurzen wir Ihre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Kirzen auf L=...

30 MAS'

*L 2 Lange der Spannflache

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SDUCR/L

93°, 810-168mm

~— 12
H
I T Tao?e
SEZ. A-A -
=
DC.T S
7
- | DC.W
-7

A0610H SDUCR/L 07 X 12,5 10 714 9 100 22 |1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P

A1012K SDUCR/L 07 X 15,5 12 9 |5 |11 /125 | 28 | 1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P
A1216M SDUCR/L 07 | x 19,5 16 |11 | 5 | 156|160 | 36 | 1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ 31



A..SDUCR/L

93°, 10-32 mm

l-7°

7°

A10H SDUCR/L 07 X 13 10 8 95 | 100 | 1,1-1,3|0702 | — — | 12256P | 5508P
A12K SDUCR/L 07 X 16 12 9 | 11,5125 |1,1-13|0702| — — | 12256P | 5508P
A16M SDUCR/L 07 | X 20 16 11 |1525| 150 | 1,1-1,3|0702 | — — | 12256P | 5508P
A20Q SDUCR/L 07 X 25 20 13 | 19,0 | 180 | 1,1-1,3| 0702 | — — | 12256P | 5508P
A20Q SDUCR/L 11 X 25 20 13 | 19,0 | 180 | 3,8-5,0| 11T3 | — — | 12409P | 5515P
A25R SDUCR/L 11 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 11T3 | — — 1240P | 5515P
A32S SDUCR/L 11 X 40 32 22 | 31,0 | 250 [3,0-3,5| 1113 | 3711 | BCL7 | 123511P | 5515P

32 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



S..SDUCR/L

93°, 10-168mm

o

I

f a '\ N
! T

PR

g6
od

SEZ. A-A —
=
DC.T S
e7°
= | DC.W
7°

S0810H SDUCR/L 07 x 12,5 | 10 7 9 100 | 22 |1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P
S1012K SDUCR/L 07 x 1155 | 12 9 11 125 | 28 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
S1216M SDUCR/L0O7 | x | 19,5| 16 11 15 | 150 | 36 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung-Typ S MAS’ 33



E.SDUCR/L

(et

Vollhartmetall

93°, 810-32 mm

L

32°

Liﬂ

] [
DC.T
-3 |DC.W

7°

7°

f | L*
Art.Nr.
E10M-SDUCR/L 07 | H11267 | H11268 7 110 | 9,5 | 150 |1,1-1,3| 0702 | KO1351 | KO8862
E12Q-SDUCR/L 07 | H11269 | H11270 | 15 | 12 | 9 | 134 |11,5| 180 |1,1-1,3 0702 | K0O1351 | K08862
E16R-SDUCR/L 07 | H11271 | H11272 | 18 | 16 | 10 | 147 | 15,5| 200 | 1,1 - 1,3 | 0702 | KO1351 | K0O8862
E16R-SDUCR/L 11 | H11275 | H11276 | 18 | 16 | 10 | 147 |15,5| 200 |1,1-1,3| 11T3 | K0O1386 | K11884
E20S-SDUCR/L 07 | H11384 | H11385 | 24 | 20 | 13 | 185 |19,5| 250 |3,8 - 5,0 | 0702 | K0O1351 | K08862
E20S-SDUCR/L 11 | H11386 | H11387 | 24 | 20 | 13 | 185 [19,5| 250 |3,8-5,0| 11T3 | K0O1386 | K11884
E25T-SDUCR/L 11 | H14042 | H14659 | 31 | 25 | 17 | 185 | 24,0 | 300 | 3,8-5,0| 11T3 | K0O1386 | K11884
E32U-SDUCR/L 11 | H26915 | H26916 | 40 | 32 | 22 | 230 | 30,0 | 350 |3,8-5,0| 11T3 | K0O1386 | K11884

e Bestellbeispiel rechter Halter: EIOM-SDUCR/L 07 H11267
e Wunschgemal kiirzen wir lhre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kurzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir Ihre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

34 MAS'

*L £ Lange der Spannflache

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SDACR/L

107,5°,810-168 mm

107.5°

15° max

<=

A0810H SDQCR/L 07 12,5 10 7 9 100 | 22 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
A1012K SDQCR/L 07 1556 | 12 9 11 | 125 | 28 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
A1216M SDQCR/L 07 19,5 | 16 11 15 | 150 | 36 |1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung-Typ S

MAS | 35



S..SDACR/L

107,5°, 810-168 mm

107.5°

17.5°

15° max

=

S0810H SDQCR/L 07 12,56 10 7 9 100 | 22 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
S1012K SDQCR/L 07 15,56 12 9 11 | 125 | 28 |1,0-1,2| 0702 | 12254P | 5507P
S1216M SDQCR/L 07 19,5 | 16 11 15 | 150 | 36 |1,0-1,2 | 0702 | 12254P | 5507P

36 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SDACR/L

107,5°, 812-32 mm

15° max

=

DC.T
DC.W

l-7°

7°

A12K SDQCR/L 07 X 16 12 9 | 11,5125 |1,1-13|0702 | — = 12256P | 5508P
A16M SDQCR/L 07 | X 20 16 11 |15,25] 150 | 1,1-1,3|0702 | — — 12256P | 5508P
A20Q SDQCR/L 07 X 25 20 13 | 19,0 | 180 |1,1-1,3|0702 | — = 12256P | 5508P
A20Q SDQCR/L 11 X 25 20 13 | 19,0 | 180 |3,8-5,0| 1113 | — — 12409P | 5515P
A25R SDQCRI/L 11 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1113 | — = 1240P | 5515P
A32S SDQCR/L 11 X 40 32 22 | 31,0 | 250 |3,8-5,0| 11T3 | 3711 | BCL7 | 123511P | 5515P
Drehwerkzeuge Innenbearbeitung-Typ S MAS’ 37



E.SDQCR/L

(et

Vollhartmetall

107,5°, 08-32 mm

7°

7°

Art.Nr.
E08K-SDQCR/L 07 | H11541 | H11542 0702 | KO1351 | KO8862
E10M-SDQCR/L 07 | H11545 | H11546 | 12 | 10 | 7 | 110 | 9,5 | 150 0702 | KO1351 | KO8862
E12Q-SDQCR/L 07 | H11549 | H11550 | 15 | 12 | 9 | 134 |11,5| 180 0702 | KO1351 | KO8862
E16R-SDQCR/L 07 | H11553 | H11554 | 18 | 16 | 10 | 147 | 15,5 | 200 0702 | KO1351 | KO8862
E16R-SDQCR/L 11 | H11557 | H11558 | 18 | 16 | 10 | 147 | 15,5 | 200 1173 | KO1386 | K11884
E20S-SDQCR/L 07 | H11561 | H11562 | 24 | 20 | 13 | 185 | 19,5 | 250 0702 | KO1351 | KO8862
E20S-SDQCR/L 11 | H11565 | H11566 | 24 | 20 | 13 | 185 | 19,5 | 250 11T3 | KO1386 | K11884
E25T-SDQCR/L 11 | H11662 | H11663 | 31 | 25 | 17 | 185 | 24,0 | 300 11T3 | KO1386 | K11884
E32U-SDQCR/L 11 | H26917 | H26918 | 40 | 32 | 22 | 230 | 30,0 | 350 11T3 | KO1386 | K11884

e Bestellbeispiel rechter Halter: EOBK-SDQCR/L 07 H11541
e Wunschgeman kirzen wir lhre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf I1=..."
e Gerne verlangern wir Ihre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

38 MAS'

“L £ Lange der Spannflache

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SDNCR/L

B3°, J16-25 mm

A16M SDNCR/L 07 X 20 16 11| 6 | 1525 | 150 | 1,1-1,3 | 0702 | 12256P | 5508P

A20Q SDNCR/L 11 X 25 20 15| 9 | 19,0 | 180 | 3,8-5,0 | 11T3 | 12409P | 5515P
A25R SDNCR/L 11 X 32 25 17 | 9 | 240 | 200 | 3,8-5,0 | 11T3 1240P | 5515P

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ 39



A..SDXCR/L

93°, d12-25 mm

A12K SDXCR/L 07 16 12 | 11,0 | 5,0 |11,50 125 | 25 |1,1-1,3| 0702 | 12256P | 5508P
A16M SDXCR/L 07 20 16 | 13,0 | 5,0 |1525 150 | 35 |1,1-1,3| 0702 | 12256P | 5508P
A20Q SDXCR/L 11 25 20 |16,5| 6,5 | 19,0 | 180 | 40 |3,8-5,0| 11T3 | 12409P | 5515P
A25R SDXCR/L 11 32 25 19,0 | 6,5 | 24,0 | 200 | 50 |3,8-5,0| 11T3 | 12409P | 5515P
40 MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S




A..STUCR/L

93°, 12-32 mm

A12K STUCR/L 11 X 16 12 9 | 11,5125 |1,1-13 1102 | — — | 12256P | 5508P
A16M STUCR/L 16 X 20 16 11 |1525| 150 | 3,8-5,0| 16T3 | — — | 12409P | 5515P
A20Q STUCR/L 16 X 25 20 13 | 19,0 | 180 | 3,8-5,0| 16T3 | — = 1240P | 5515P
A25R STUCR/L 16 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 16T3 | — — 1240P | 5515P
A32S STUCR/L 16 X 40 32 22 | 31,0 | 250 | 3,0-3,5| 16T3 | 3415 | BCL7 | 123511P | 5515P

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ a1



A..STFCR/L

90°, 10-40 mm

%"j TCT s
l-7°
TC.W
7°
- : g | i
Dmin | d¢® b
Art.Nr. (mm) | (mm)
A10H STFCR/L 09 X 12 10 7 95 | 100 1 0,9-1,0 0902 | — = 12225P | 5507P
A10H STFCR/L 11 X 12 10 7 95 | 100 [ 1,1-1,3 1102 | — - 12256P | 5508P
A12K STFCR/L 11 X 16 12 9 11,5 126 |1,1-1,83 1102 | — = 12256P | 5508P
A16M STFCR/L 11 X 20 16 11 15,25 1560 | 1,1-1,3| 1102 | — - 12256P | 5508P
A16M STFCR/L 16 X 20 16 11 |[15,25| 150 | 3,8-5,0| 1613 | — = 12409P | 5515P
A20Q STFCR/L 16 X 25 20 13 | 19,0 | 180 |3,8-5,0| 1613 | — - 1240P | 5515P
A25R STFCR/L 16 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1613 | — = 1240P | 5515P
A32S STFCR/L 16 x 40 32 22 | 31,0 | 250 |3,0-3,5| 16T3 | 3415 | BCL7 | 123511P | 5515P
A40T STFCR/L 16 X 50 40 27 | 38,5 | 300 |3,0-3,5| 16T3 | 3415 | BCL7 | 123511P | 5515P
42 MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S




E.STFCR/L @ Vollhartmetall

90°, g08-32 mm

f | L*
Art.Nr.
EO8K-STFCR/L 09 | H11285 | H11286 6 | 90 | 7,5 125 1,0-1,2| 0902 | KO1355 | K11257
E10M-STFCR/L 09 | H11287 | H11288 | 12 | 10 | 7 | 110 | 9,5 | 150 |1,1-1,3| 0902 | KO1355 | K11257
E12Q-STFCR/L 11 | H11289 | H11290 | 15 | 12 | 9 | 134 [11,5| 180 |1,1-1,3| 1102 | KO1351 | KO8862
E16R-STFCR/L 11 | H11291 | H11292 | 18 | 16 | 10 | 147 |15,5| 200 |3,8-5,0| 1102 | K0O1351 | K08862
E20S-STFCR/L 11 | H11376 | H11377 | 24 | 20 | 13 | 185 [19,5| 250 3,8 -5,0| 1102 | K0O1351 | K08862
E20S-STFCR/L 16 | H11378 | H11379 | 24 | 20 | 13 | 185 [19,5| 250 | 3,8 -5,0| 16T3 | K11386 | K11884
E25T-STFCR/L 16 | H14594 | H14658 | 31 | 25 | 17 | 185 | 24,0 | 300 |4,0-5,0| 16T3 | K11386 | K11884
E32U-STFCR/L 16 | H30592 | H26920 | 40 | 32 | 22 | 230 | 30,0 | 350 |4,0-5,0| 16T3 | K11386 | K11884

e Bestellbeispiel rechter Halter: EO8K-STFCR/L 09 H11285
e Wunschgeman kirzen wir lhre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf I1=..."

e Gerne verlangern wir Ihre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung-Typ S

*L £ Lange der Spannflache

MAS | a3



A..SVOCR/L

140°, 12-25mm

48° max

A12K SVOCR/L 11 16 12 9 11,5 125 |1,1-1,3| 1103 12256P | 5508P
A16M SVOCR/L 11 20 16 11 | 15,0 | 150 | 1,1-1,3| 1103 12256P | 5508P
A20Q SVOCR/L 16 23 20 |12,5| 19,0 | 180 |3,8-5,0 | 1604 12409P | 5515P
A25R SVOCR/L 16 30 25 |116,5| 24,0 | 200 | 3,8-5,0 | 1604 12409P | 5515P
44 MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



A..SVOCR/L

Anwendungsbeispiele

Bearbeitung eines Werk- Bearbeitung eines Werk- C Stellen Sie sicher, dass
stlickes ohne vorbereitete | stlickes mit vorbereiteter die Schneide die Dreh-
Bohrung. Bohrung. mitte nicht Uberschreitet.

=

c Die Schnitttiefe ap muss
kleiner sein als der
Wendeplattenradius.

ap = Schnitttiefe

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ 45




E.STFPR/L @ Vollhartmetall

91°, 808-20mm

(1
[

TPT S3

TP.W W

f L*
Art.Nr.
EO8K-STFPR/L 06 | HO1496 | HO1497 4 | 90 | 7,5 125|1,0-1,2| 0601 | KO0O136 | K11951
EO8K-STFPR/L 08 | HO1498 | HO1499 | 10 8 519 |75 125/1,0-1,2| 0802 | KO0O137 | K11951
E10M-STFPR/L 11 | H0O1500 | HO1501 | 12 | 10 | 6 [ 110 | 9,5 | 150 |0,9 - 1,0| 1103 | KO0O139 | K11952
E12Q-STFPR/L 11 | HO1502 | HO1503 | 15 | 12 | 8 | 134 (11,5 180 |1,1-1,3| 1103 | KO0139 | K11952
E16R-STFPR/L 11 | H01504 | HO1505 | 19 | 16 | 10 | 147 |15,5| 200 | 1,1 -1,3| 1103 | KO0O139 | K11952
E20S-STFPR/L 11 | H11593 | H11594 | 24 | 20 | 13 | 185 | 19 | 250 |3,8-5,0| 1103 | KO0139 | K11952

e Bestellbeispiel rechter Halter: EO8K-STFPR/L 06 HO1496
e Wunschgemal kiirzen wir lhre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kurzen auf [1=..."

e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Kuirzen auf L=...

gals; MAS'

*LL & Lange der Spannflache

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



E..SVUBR’/I_ Vollhartmetall

93°, 16-32 mm

50°

v |VB.W

E16R-SVUBR/L 11 | H26889 | H26890 | 22 | 16 | 13 | 147 |15 /200 |1,1-1,3| 1102 | — — | K01351 | K08862
E20S-SVUBR/L 11 | H26891 | H26892 | 27 | 20 | 15 |185|18 |250|1,1-1,3| 1102 | — — | KO1351 | K08862
E25T-SVUBR/L 16 | H26893 | H26894 | 35 | 25 |20,5/185|23 | 300 |3,8-5,0| 1604 | — — | K02576 | K11258
E32U-SVUBR/L16 | H26895 | H26896 | 40 | 32 | 22 | 230 | 30 | 350 |3,0-3,5| 1604 | K11459 | K11423 | K00098 | K11884

*LL & Lange der Spannflache

e Bestellbeispiel rechter Halter: E16R-SVUBR/L 11 H26889
e WunschgemaR kurzen wir Ihre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ a7



A..SVUCR/L

93°, 16-40 mm

A16M SVUCR/L 11 21 16 12 |1525| 150 | 1,1-1,3| 1103 | — — | 12256P | 5508P
A20Q SVUCR/L 11 25 20 13 | 19,0 | 180 |1,1-1,3|1103 | — — | 12256P | 5508P
A25R SVUCR/L 16 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1604 | — = 1240P | 5515P
A32S SVUCR/L 16 40 32 22 | 31,0 | 250 | 3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P
A40T SVUCR/L 16 50 40 | 27 | 38,5 | 300 |3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P

48 MAS'

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S




E..SVUCR’/I_ Vollhartmetall

93°, 16-32 mm

50°

v |VC.W

E16R-SVUCR/L 11| H26905 H26906 | 22 | 16 | 13 | 147 15 (200 |1,1-1,3/1102] — — | K01351 | K08862
E20S-SVUCR/L 11| H26907 | H26908 | 27 | 20 | 15 | 185 18 |250(1,1-1,3/1102) — — | K01351 | K08862
E25T-SVUCR/L 16 | H26909 | H26910 | 35 | 25 |20,5| 185 23 | 300 [3,8-5,0/16044 — — | K02576 | K11258
E32U-SVUCR/L16 | H26911 |H26912 | 40 | 32 | 22 | 230| 30 | 350 3,0 - 3,5|1604 | K11459 | K11423 | K00098 | K11884

*LL & Lange der Spannflache

e Bestellbeispiel rechter Halter: E16R-SVUCR/L 11 H26905
e WunschgemaR kurzen wir Ihre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S MAS’ 49



A..SVXCR/L

113°, 16-25 mm

A16M SVXCR/L 11 X 20 16 11 |1525| 150 | 1,1-1,3| 1103 | — — | 12256P | 5508P
A20Q SVXCR/L 11 X 25 20 13 | 19,0 | 180 |1,1-1,3|1103 | — — | 12256P | 5508P
A25R SVXCR/L 16 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1604 | — = 1240P | 5515P

50 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



E..SVGBR’/I_ Vollhartmetall

107,5°, 816-32 mm

l-5°

-5°

E16R-SVQBR/L 11| H26881 | H26882 | 22 | 16 | 13 |147|15|200 [1,1-1,3|1102| — — | KO1351 | K08862
E20S-SVQBR/L 11| H26883 | H26884 | 27 | 20 | 15 |185| 18 | 250 |1,1-1,3/1102| — — | KO1351 | K08862
E25T-SVQBR/L 16 | H26885 | H26886 | 35 | 25 |20,5/185| 23 | 300 |3,8-5,0 1604| — — | K02576 | K11258
E32U-SVQBR/L16 | H26887 | H26888 | 40 | 32 | 22 |230 | 30 | 350 |3,0 - 3,5/1604 | K11459 | K11423 | KO0O098 | K11884

*LL & Lange der Spannflache

e Bestellbeispiel rechter Halter: E16R-SVQBR/L 11 H26881
e WunschgemaR kurzen wir Ihre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."
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A..SVACR/L

107,5°, 8168-40 mm

15° max

=

A16M SVQCR/L 11 X 20 16 11 (15,25 150 | 1,1-1,3| 1103 | — = 12256P | 5508P
A20Q SVQCR/L 11 X 25 20 13 | 19,0 | 180 |1,1-1,3|1103| — - 12256P | 5508P
A25R SVQCR/L 16 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1604 | — = 1240P | 5515P
A32S SVQCR/L 16 X 40 32 22 | 31,0 | 250 [3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P
A40T SVQCR/L 16 X 50 40 27 | 38,5 | 300 |3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P
52 MAS' Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S




A..SVABR/L

107,5°, 25-40 mm

A25R SVQBR/L 16 X 32 25 17 | 24,0 | 200 | 3,8-5,0| 1604 | — = 1240P | 5515P

A32S SVQBR/L 16 X 40 32 22 | 31,0 | 250 |3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P
A40T SVQBR/L 16 X 50 40 | 27 | 38,5 | 300 |3,0-3,5| 1604 | 3716 | BCL7 | 123511P | 5515P
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E..SVGCR’/I_ Vollhartmetall

107,5°, 816-32 mm

E16R-SVQCR/L 11| H26897 | H26898 | 22 | 16 | 13 | 147 |15 |200 [1,1-1,3|1102| — — | KO1351 | K08862
E20S-SVQCR/L 11| H26899 | H26900 | 27 | 20 | 15 |185| 18 | 250 |1,1-1,3/1102| — — | KO1351 | K08862
E25T-SVQCR/L 16 | H26901 | H26902 | 35 | 25 |20,5/185| 23 | 300 |3,8-5,0 1604| — — | K02576 | K11258
E32U-SVQCR/L16 | H26903 | H26904 | 40 | 32 | 22 |230 | 30 | 350 |3,0 - 3,5/1604 | K11459 | K11423 | KO0O098 | K11884

e Bestellbeispiel rechter Halter: E16R-SVQCR/L 11 H26897
e WunschgemaR kurzen wir Ihre Bohrstange kostenlos. Beispiel: "Kirzen auf [1=..."
e Gerne verlangern wir lhre Spannflache ohne Mehrkosten. Beispiel: "Klrzen auf L=..."

54 MAS

*LL & Lange der Spannflache
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A..SSKCR/L

/79°, 16-25 mm

A16M SSKCR/L 09 X 20 16 11 11525 | 150 | 3,8-5,0 | 09T3 12409P 5515P
A20Q SSKCR/L 09 X 25 20 13 19,0 | 180 | 3,8-5,0 | 09T3 12409P 5515P
A25R SSKCR/L 12 X 32 25 17 24,0 | 200 | 4,0-5,0 1204 | 124510 5520
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SC..SCLCR/L

95°

@Dmin @

SEZ A-A @D2

CCT ﬁ@

CC.W
L7

Art.Nr.
SC40 SCLCR/L 17090-12 | x |PSK40| 30 | 40 | 25 |17 | 90 | 68 1204 — — | 124510 | 5520
SC40 SCLCR/L 22110-12 | x |PSK40| 39 | 40 | 32 |22 |110| 87 1204|3611 | BCL15 [124513P| 5520P
SC50 SCLCR/L17090-12 x |PSK50| 30 | 50 | 25 |17 | 90 | 68 1204 — — | 124510 | 5520
SC50 SCLCR/L 22110-12 | x |PSK50| 39 | 50 | 32 |22 110 87 1204|3611 | BCL15 |124513P| 5520P
SC63 SCLCR/L 22125-12 | x |PSK63| 39 | 63 | 32 | 22 125|102 1204|3611 | BCL15 |124513P| 5520P
SC63 SCLCR/L 22160-12 | x |PSK63| 39 | 63 | 32 | 22 160|132 1204|3611 | BCL15 |124513P| 5520P
SC63 SCLCR/L 27140-12 | x |PSK63| 48 | 63 | 40 | 27 140|111 1204|3611 | BCL15 |124513P| 5520P
SC63 SCLCR/L 27180-12 | x |PSK63| 48 | 63 | 40 | 27 180|151 1204|3611 | BCL15 |124513P| 5520P
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SC..SDUCR/L

93°

SEZ A-A

SC40 SDUCR/L 17090-12 | x |PSK40| 30 | 40 | 25 |17 |90 |68 |3,0-3,5/ 1113 — = 1240P | 5515P
SC40 SDUCR/L 22110-12 | x |PSK40| 39 | 40 | 32 | 22 |110| 87 |3,0-3,5/11T3|3711| BCL7 |123511P| 5515P
SC50 SDUCR/L 17090-12 | x |PSK50| 30 | 50 | 25 |17 |90 | 68 |3,0-3,5/11T3| — = 1240P | 5515P

SC50 SDUCR/L 22110-12 | x |PSK50| 39 | 50 | 32 |22 |110| 87 |3,0-3,5/11T3|3711| BCL7 |123511P| 5515P
SC63 SDUCR/L 22125-12 | x |PSK63| 39 | 63 | 32 |22 |125/102/3,0-3,5/11T3|3711| BCL7 [123511P| 5515P
SC63 SDUCR/L 22160-12 | x |PSK63| 39 | 63 | 32 | 22 160/132|3,0-3,5/ 1173|3711 BCL7 |123511P| 5515P
SC63 SDUCR/L 27140-12 | x |PSK63| 48 | 63 | 40 | 27 140/111|3,0-3,5/ 1173|3711 | BCL7 |123511P| 5515P
SC63 SDUCR/L 27180-12 | x |PSK63| 48 | 63 | 40 | 27 |180|151|3,0-3,5/11T3|3711| BCL7 |123511P| 5515P
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SC..SVABR/L

107,5°

A
¢ 2D1 @Dmin
107,5°
A —
El
12 !
SEZ A-A @D2

15° max
%50
max

SC50 SVQBR/L 17090-16 | x |PSK50| 30 | 50 | 32 | 25|90 |65 3,0-3,5 1604 3716 | BCL7 |123509P| 5515P

SC63 SVQBR/L 22125-12 | x |PSK63| 39 | 63 | 32 | 32 |125| 95 |3,0-3,5/1604 3716 | BCL7 |123511P| 5515P
SC63 SVQBR/L 22160-12 | x |PSK63| 48 | 63 | 32 |40 180|150/3,0-3,5/1604|3716| BCL7 [123511P| 5515P

58 MAS’ Drehwerkzeuge Innenbearbeitung - Typ S



Allgemeine Geschaftsbedingungen

Lieferbedingungen der MAS GmbH

1. Geltung
Fur unsere sémtlichen, auch kunftigen, Lieferungen und Leistungen gelten
ausschlieBlich diese Bedingungen. Abweichende oder zusatzliche Bedingun-
gen des Bestellers sind fur uns unverbindlich, auch wenn wir im Einzelfall nicht
widersprechen, es sei denn, wir erkennen sie ausdriicklich an. In diesem Fall
haben sie nur Geltung fur den jeweiligen Einzelvertrag. Zwischen uns und dem
Besteller getroffene besondere Vereinbarungen bleiben hiervon unberihrt.
2. Vertragsabschluss
2.1. Unsere Angebote sind stets freibleibend.
2.2. Bestellungen sind von uns erst angenommen, wenn wir sie bestéatigt haben.
Der Zugang eines Lieferscheins oder einer Rechnung beim Besteller sowie die
Ausflihrung der Lieferung oder Leistung gelten als Bestatigung.
2.3. Der Vertragsabschluss steht unter dem Vorbehalt der Selbstbelieferung.
Dies gilt nicht, wenn wir die Nichtbelieferung zu vertreten, insbesondere kein
kongruentes Deckungsgeschaft abgeschlossen haben. Wir werden den Bestel-
ler unverziglich Uber die Nichtverfigbarkeit der Ware informieren und erbrachte
Gegenleistungen unverziglich zurlickerstatten.

Preise, Zahlungsbedingungen
3.1. Unsere Preise richten sich nach dem am Tag des Vertragsabschlusses
gultigen Listenpreis zuzlglich der gesetzlichen Umsatzsteuer und verstehen sich
ohne Verpackungs- und Transportkosten ab Werk. Nebenkosten werden auf
Nachweis berechnet.
3.2. Wir sind zu Preiserhdhungen berechtigt, wenn die Lieferung erst mehr
als vier Monate nach Vertragsschluss erfolgen soll oder aus Griinden, die der
Besteller zu vertreten hat, erfolgen kann. Bei einer Lieferung mehr als sechs
Wochen nach Vertragsschluss sind wir im Ubrigen zu einer angemessenen
Preiserhéhung berechtigt, wenn sich unsere Selbstkosten, insbesondere Mate-
rialpreise, Energiekosten, Tarifléhne, gesetzliche und tarifliche Sozialleistungen
sowie Frachtkosten erhéhen und nicht durch anderweitige Kostensenkungen
ausgeglichen werden.

3.3. Unsere Forderungen sind mit Ablieferung der Ware beim Besteller fallig
und zahlbar ohne Abzug in EURO.
3.4. Die Annahme von Wechseln und Schecks behalten wir uns vor. Die An-

nahme erfolgt stets nur zahlungshalber unter Berticksichtigung aller Kosten und
Spesen sowie ohne Gewahr flir rechtzeitige Vorlegung und Protesterhebung.
3.5. Dem Besteller steht das Recht zur Aufrechnung nur zu, wenn sein
Gegenanspruch rechtskraftig festgestellt oder unbestritten ist. Dieses Aufrech-
nungsverbot gilt nicht fur einen Gegenanspruch wegen eines Mangels, der auf
demselben Vertragsverhdltnis wie unsere Forderung beruht. Zur Ausiibung eines
Zurlickbehaltungsrechts ist der Besteller nur insoweit befugt, als sein Gegenan-
spruch auf demselben Vertragsverhaltnis beruht.

4. Lieferung, Gefahriibergang

4.1. Angaben Uber die Lieferfrist sind unverbindlich, soweit nicht ausnahmswei-
se der Liefertermin ausdricklich zugesagt wurde.

4.2, Wir sind zu Teillieferungen — soweit dem Besteller zumutbar — berechtigt,
die wir jeweils gesondert in Rechnung stellen kénnen.

4.3. Die Lieferung von Mehr- oder Mindermengen ist im Rahmen des Ublichen
bis zu 10% zulassig.

4.4. Unsere Lieferungen erfolgen EX WORKS — EXW (Incoterms 2010), soweit
nicht abweichend vereinbart. Ist die Versendung der Ware vereinbart, geht

die Gefahr des zufélligen Untergangs und der zufélligen Verschlechterung der
Ware — auch wenn wir die Lieferung vornehmen, die Versendungskosten tber-
nommen haben oder die Aufstellung bzw. Inbetriebnahme durchflihren - mit
ihrer Absendung, spatestens mit Verlassen unseres Werks oder Lagers auf den
Besteller Uber. Versandart, -weg und -verpackung werden mangels schriftlicher
Weisung des Bestellers nach unserem Ermessen gewahlt. Insbesondere im
Falle der Ausfuhr ist der Besteller verpflichtet, uns samtliche erforderlichen Un-
terlagen und Informationen rechtzeitig zur Verfligung zu stellen. Eine Transport-
versicherung schlieBen wir nur auf Wunsch und im Namen des Bestellers ab.
4.5. Erkennbare Transportschaden hat der Besteller der Transportperson un-
verzUglich durch Vermerk auf Frachtbrief, Speditionsauftrag oder Lieferschein
anzuzeigen und abzeichnen zu lassen; ist dies nicht moéglich, hat der Besteller
ein Schadensprotokoll anzufertigen.

4.6. Verzdgert sich der Versand infolge von Umstanden, die der Besteller zu
vertreten hat, geht die Gefahr vom Tage der Versandbereitschaft an auf den Be-
steller Uber. In diesem Fall sind wir berechtigt, die Ware auf Kosten und Gefahr
des Bestellers nach unserem Ermessen zu lagern und Zahlung des vereinbarten
Preises zu verlangen.

5. Eigentumsvorbehalt, Sicherungsrechte

5.1. Wir behalten uns das Eigentum an unserer Ware (,,Vorbehaltsware") bis

zur vollstandigen Bezahlung samtlicher, auch zukunftiger Forderungen aus

der gesamten Geschaftsverbindung einschlieBlich aller Nebenforderungen vor.
Bei laufender Rechnung gilt das vorbehaltene Eigentum als Sicherung fir die
Saldoforderung.

5.2. Der Besteller ist berechtigt, im Rahmen seines ordnungsgemaBen Ge-
schaftsbetriebs unserem Eigentumsvorbehalt unterliegende Ware zu verauBern.
Der Besteller tritt bereits jetzt samtliche ihm aus der VerauBerung entstehenden
Rechte einschlieBlich aller Nebenrechte an uns ab. Wir nehmen die Abtretung
an.
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5.3. Der Besteller darf die Vorbehaltsware nicht verpfanden oder zur Sicherung
Ubereignen. Zugriffe Dritter auf die Vorbehaltsware und nach Ziff. 5.2 abgetrete-
ne Forderungen, insbesondere Pfandungen, sind uns vom Besteller schriftlich
anzuzeigen. Der Besteller ist verpflichtet, Zugriffen unter Hinweis auf unsere
Rechte sofort zu widersprechen.

5.4. Ein Antrag auf Eroéffnung des Insolvenzverfahrens Uber das Vermdgen des
Bestellers berechtigt uns, vom Vertrag zurlickzutreten und die sofortige Riickga-
be der Ware zu verlangen.

5.5. Wir verpflichten uns, Vorbehaltsware sowie gemas Ziff. 5.2 abgetretene
Forderungen insoweit freizugeben, soweit der realisierbare Wert der Sicherungs-
gegenstande 110% der gesicherten Forderung Ubersteigt. Die Freigabe erfolgt
durch Ubereignung bzw. Riickabtretung.

5.6. Die Kosten der Rucknahme und Verwertung der Vorbehaltsware tréagt

der Besteller. Die Kosten betragen pauschal 5 % des Verwertungserldses ein-
schlieBlich Umsatzsteuer, es sei denn wir weisen hdhere oder der Besteller weist
niedrigere Kosten nach.

6. Anspriiche bei Mangeln

6.1. Bei Mangeln werden wir nach unserer Wahl den Mangel beseitigen oder
neu liefern (Nacherflllung). Bei Fehlschlagen, Unzumutbarkeit oder Verweige-
rung der Nacherflllung kann der Besteller den Preis mindern oder — bei nicht
nur unerheblichen Méngeln — vom Vertrag zuriicktreten oder Schadensersatz
geman Ziff. 7 verlangen.

6.2. Der Besteller hat die handelsrechtlichen Pflichten zur unverziglichen Unter-
suchung der Ware und unverziglichen Rige von Mangeln (§ 377 HGB) zu erful-
len; als ,unverziglich” gilt dabei ein Zeitraum von langstens sieben Werktagen.
6.3. Aufwendungen im Zusammenhang mit der Nacherfullung, die dadurch
entstehen, dass die verkaufte Ware an einen anderen Ort als den vereinbarten
Erflllungsort verbracht worden ist, Gbernehmen wir nur bei entsprechender
schriftlicher Vereinbarung.

6.4. Mangelanspriche kann der Besteller nicht abtreten.

7. Haftung auf Schadens- und Aufwendungsersatz

7.1. Wir haften unbeschrénkt bei Personenschéden sowie fir Vorsatz und grobe
Fahrl&ssigkeit und fur das Fehlen garantierter Beschaffenheit. Unsere Haftung
fUr leichte Fahrl&ssigkeit ist, insbesondere wegen Verletzung von Pflichten aus
dem Schuldverhaltnis und aus unerlaubter Handlung, ausgeschlossen, es sei
denn, wir haben eine wesentliche Vertragspflicht verletzt (zum Beispiel die Pflicht
zur mangelfreien und rechtzeitigen Lieferung). In diesem Falle ist unsere Haftung
auf den vertragstypischen Schaden begrenzt, mit dessen Eintritt wir bei Ver-
tragsabschluss aufgrund der uns bekannten Umsténde rechnen mussten.

7.2. Als vertragstypisch, vorhersehbar gelten Schaden von bis zu 25.000 €.

7.3. Bei der Bestimmung der Hohe der von uns zu erflllenden Ersatzanspri-
che sind unsere wirtschaftlichen Gegebenheiten, Art, Umfang und Dauer der
Geschaftsverbindung, etwaige Verursachungs- und/oder Verschuldensbeitrage
des Bestellers geméaB § 254 BGB und besonders ungiinstige Einbausituationen
der Ware angemessen zu unseren Gunsten zu beriicksichtigen. Insbesondere
mussen die Ersatzleistungen, Kosten und Aufwendungen, die wir tragen sollen,
in einem angemessenen Verhaltnis zum Wert der Ware stehen.

7.4. Die vorstehenden Regelungen gelten fir unsere Haftung auf Ersatz ver-
geblicher Aufwendungen entsprechend.

8. Verjahrung von Mangel- und Ersatzanspriichen

8.1. Die Verjahrungsfrist fir Anspriiche des Bestellers wegen eines Mangels

betréagt ein Jahr. Dies gilt nicht fir Schadens- und Aufwendungsersatzanspru-
che, die auf Ersatz eines Korper- oder Gesundheitsschadens gerichtet oder auf
Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit gesttitzt sind.

8.2. Die Verjahrungsfrist fir Anspriiche des Bestellers auf Schadens- und
Aufwendungsersatz, die nicht auf einem Mangel der Ware beruhen, betrégt ein
Jahr. UnberUhrt bleibt die gesetzliche Verjahrung von Ansprichen wegen Vor-
satz oder grober Fahrlassigkeit sowie bei Verletzung von Kérper oder Gesund-
heit und aufgrund des Produkthaftungsgesetzes.

9. Erfiillungsvorbehalt

9.1. Die Vertragserflllung steht unter dem Vorbehalt, dass keine Hindernis-
se aufgrund von deutschen, US-amerikanischen sowie sonstigen anwendbaren
nationalen, EU- oder internationalen Vorschriften des AuBenwirtschaftsrechts
sowie keine Embargos oder Sanktionen entgegenstehen.

9.2. Der Besteller ist verpflichtet, alle Informationen und Unterlagen beizubrin-
gen, die fur die Ausfuhr, Verbringung bzw. Einfuhr bendétigt werden.

10. Schlussbestimmungen

10.1. Als Gerichtsstand fir alle Streitigkeiten aus und in Zusammenhang mit
dem Vertragsverhéltnis ist unser Sitz vereinbart. Wir sind jedoch berechtigt,
auch am Sitz des Bestellers zu klagen.

10.2. Es gilt deutsches Recht.

10.3. Sollte eine Bestimmung dieser Bedingungen unwirksam sein oder werden,
so wird die Wirksamkeit der Ubrigen Bestimmungen hierdurch nicht berdhrt.

(Stand 03/2015)
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